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Copeland Hermetic 
Compressors 

Motor- Copeland Hermetische 
torverdichter 

Mo-

1 General 
C O P E L A N D h e r m e t i c r e c i p r o c a t i n g m o t o r -
c o m p r e s s o r s a r e m a n u f a c t u r e d a c c o r d i n g 
t o s p e c i f i c a t i o n s a l l o w i n g worldwide ap-
plication. T h i s i s d u e t o t h e w i d e m o t o r 
v o l t a g e ränge f o r O p e r a t i o n o n a l l c o m m o n 
p o w e r s u p p l i e s . 
T h e s e m o t o r - c o m p r e s s o r s a r e r e l e a s e d 
f o r O p e r a t i o n w i t h a p p r o v e d r e f r i g e r a n t s 
a n d l u b r i c a n t s w i t h i n t h e l i m i t s i n d i c a t e d i n 
t h e P e r f o r m a n c e d a t a d o c u m e n t a t i o n . 
R e s e a r c h a n d d e v e l o p m e n t r e s u l t e d i n 
c o m p r e s s o r s w i t h high energy efflcien-
cles, quiet Operation, a n d high durabili-
ty. Further developments f o r i m p r o v e d 
v a l v e P l a t e s , i n c r e a s e d b e a r i n g s u r f a c e s , 
b e t t e r m o t o r s , a n d m o r e i n t e n s i v e m o t o r 

^ c o o l i n g h a v e b e e n i m p l e m e n t e d . 
T h e s e c o m p r e s s o r s a r e e s p e c i a l l y s u i t a b l e 
f o r t h e u s e i n air-conditioning, heat 
pump, a n d medium temperature S y s ­
t e m s . 
D u e t o t h e p o s s i b i l i t y o f u n c o n t r o l l a b l e 
V i b r a t i o n i n transport a p p l i c a t i o n s ( s h i p s , 
t r u c k s , e t c . ) C o p e l a n d c a n n o t g i v e a g e n -
e r a l r e l e a s e f o r h e r m e t i c c o m p r e s s o r s i n 
t h i s a p p l i c a t i o n . 
T h e m o t o r s a r e refrigerant-cooled b y 
s u c t i o n g a s p a s s i n g o v e r t h e m o t o r b e f o r e 
e n t e r i n g t h e c y l i n d e r s . 
D i s c h a r g e g a s p u l s a t i o n s a r e m i n i m i z e d b y 
internal mufflers. 
I n O r d e r t o l o w e r s o u n d t r a n s m i s s i o n , a l l 
c o m p r e s s o r u n i t s a r e internally spring 
mounted, a n d t h e c o m p r e s s o r s h o u l d b e 
p l a c e d o n t h e rubber V i b r a t i o n absorb-
ers p r o v i d e d . 
E a c h m o d e l h a s a n i n t e r n a l inherent 

^ motor protector ( " K l i x o n " ) , w h i c h r e a c t s 
t o c u r r e n t a n d t e m p e r a t u r e . I t i s c o n n e c t e d 
t o t h e m o t o r i n s i d e t h e s h e l l . 
T h e C R / C X m o d e l s a r e d e l i v e r e d w i t h a n 
i n s e r t i o n - t y p e s e l f - r e g u l a t i n g 4 ... 4 0 W a t t 
PTC crankcase heater, w h e r e a s t h e 
Q R / Q X m o d e l s u s e a 6 5 W a t t wrap-
around-type heater a s S t a n d a r d . 
A l l c o m p r e s s o r s a r e p r o v i d e d w i t h o i l a n d a 
h o l d i n g C h a r g e . 
A n oil sight glass i s a v a i l a b l e a s a n o p t i o n 
f o r a l l c o m p r e s s o r s e q u i p p e d w i t h R o t a -
l o c k v a l v e s . 
T h e maximum admissible working 
pressures a r e : 
s u c t i o n s i d e : 1 7 b a r ( S t a n d s t i l l ) 
d i s c h a r g e s i d e : 2 6 . 5 b a r . 
T h e capacity data h a v e b e e n e s t a b l i s h e d 
a c c o r d i n g t o A S H R A E f e s t s p e c i f i c a t i o n 
N o . 2 3 5 9 a n d D I N 8 9 7 7 f o r 5 0 - H z o p e r a -

^ t i o n . O n 6 0 - H z n e t w o r k s t h e c a p a c i t y i n -
c r e a s e s b y a p p r o x i m a t e l y 2 0 %. 
T h e protection class of the compressor 
terminal box i s I P 2 1 f o r C R / C X m o d e l s 
a n d I P 4 2 f o r t h e Q R / Q X f a m i l y . I P 5 4 i s 

1 A l l g e m e i n e s 
D i e h e r m e t i s c h e n C O P E L A N D H u b k o l ­
b e n - M o t o r v e r d i c h t e r w e r d e n n a c h S p e z i f i ­
k a t i o n e n g e f e r t i g t , d i e e i n e n w e l t w e i t e n 
E i n s a t z ermöglichen. D i e s e r i s t d u r c h d e n 
großen S p a n n u n g s b e r e i c h d e r M o t o r e n 
für d e n B e t r i e b a n a l l e n gebräuchlichen 
N e t z e n begründet. 
D i e s e M o t o r v e r d i c h t e r s i n d gemäß d e n 
L e i s t u n g s a n g a b e n für d e n B e t r i e b m i t d e n 
aufgeführten Kältemitteln u n d Ölen f r e i g e ­
g e b e n . 
U m f a n g r e i c h e F o r s c h u n g s a r b e i t e n führ­
t e n z u V e r d i c h t e r n m i t hohen Kältelei­
s t u n g s z a h l e n , n i e d r i g e n B e t r i e b s g e ­
räuschen u n d e i n e r l a n g e n L e b e n s d a u ­
er. W e i t e r e n t w i c k l u n g e n h i n s i c h t l i c h 
v e r b e s s e r t e r V e n t i l p l a t t e n , verstärkter L a ­
g e r , b e s s e r e r E l e k t r o m o t o r e n u n d i n t e n s i ­
v e r e r Motorkühlung w u r d e n e i n g e a r b e i t e t . 
D i e V e r d i c h t e r s i n d i n s b e s o n d e r e für d e n 
E i n s a t z i n K l i m a a n l a g e n u n d Wärme­
p u m p e n s o w i e i m Normalkäl tebereich 
g e e i g n e t . 
D a i n d e r Transpor tküh l techn ik ( L K W , 
S c h i f f , e t c . ) u n k o n t r o l l i e r b a r e S c h w i n g u n ­
g e n a u f t r e t e n können, i s t e i n e g e n e r e l l e 
F r e i g a b e d e r h e r m e t i s c h e n M o t o r v e r d i c h ­
t e r hierfür s e i t e n s C o p e l a n d n i c h t möglich. 
D a s S a u g g a s w i r d über d e n E l e k t r o m o t o r 
i n d i e Z y l i n d e r g e s a u g t , d . h . d i e V e r d i c h t e r 
s i n d sauggasgekühl t . 
D r u c k g a s p u l s a t i o n e n w e r d e n d u r c h inter­
ne Schal ldämpfer v e r m i n d e r t . 
U m S c h a l l t r a n s m i s s i o n e n z u m i n i m i e r e n , 
w i r d d i e V e r d i c h t e r e i n h e i t i m Gehäuse 
m i t t e l s Federn s c h w i n g e n d aufgehängt. 
Zusätzlich s o l l t e d e r V e r d i c h t e r a u f d i e m i t ­
g e l i e f e r t e n Gummi -Schwingungsdämp­
fer m o n t i e r t w e r d e n . 

D e r M o t o r i s t d u r c h e i n e n Überst rom-
T h e r m o s c h u t z s c h a l t e r ( " K l i x o n " ) g e ­
schützt, w e l c h e r a u f S t r o m u n d T e m p e r a ­
t u r r e a g i e r t u n d i n n e r h a l b d e s V e r d i c h t e r ­
gehäuses m i t d e m M o t o r v e r b u n d e n i s t 
D i e C R / C X - M o d e l l r e i h e i s t standardmäßig 
m i t e i n e m i n d a s Gehäuse e i n s t e c k b a r e n , 
s e l b s t r e g e l n d e n 4 . . . 4 0 W a t t PTC-Heizwi-
d e r s t a n d ausgerüstet. E i n e 6 5 W a t t Um­
l e g e h e i z u n g i s t b e i d e n Q R / Q X - M o d e l l e n 
i m L i e f e r u m f a n g e n t h a l t e n . 
A l l e M o d e l l e w e r d e n w e r k s e i t i g m i t Öl g e ­
füllt u n d m i t e i n e r Schutzgasfü l lung v e r ­
s e h e n . 

E i n Ölschauglas i s t a u f W u n s c h für a l l e 
M o d e l l e erhältlich, d i e m i t R o t a l o c k - V e n t i l -
anschlüssen a u s g e s t a t t e t s i n d . 
D i e zulässigen m a x i m a l e n B e t r i e b s ­
überdrücke b e t r a g e n : 
s a u g s e i t i g : 1 7 b a r ( S t i l l s t a n d ) 
d r u c k s e i t i g : 2 6 , 5 b a r . 
D i e Käl te le istungsangaben s i n d i n A n ­
l e h n u n g a n d i e ASHRAE-Prüfvorschrift 

Copeland moto compres­
seurs hermetiques 

1 G e n e r a l i t e s 
L e s m o t o - c o m p r e s s e u r s h e r m e t i q u e s ä 
p i s t o n s C O P E L A N D s o n t c o n s t r u i t s s e l o n 
d e s s p e c i f i c a t i o n s q u i p e r m e t t e n t u n e u t i -
l i s a t i o n d a n s l e m o n d e e n t i e r . C e c i e s t 
g a r a n t i p a r l a v a s t e p l a g e d e t e n s i o n s s u r 
l a q u e l l e p e u v e n t f o n c t i o n n e r l e s m o t e u r s , 
c e q u i r e n d p o s s i b l e l e u r e m p l o i s u r t o u s 
l e s r e s e a u x e l e c t r i q u e s u s u e l s . 
L e s m o t o - c o m p r e s s e u r s s o n t p r e v u s p o u r 
f o n c t i o n n e r a v e c l e r e f r i g e r a n t e t l ' h u i l e 
s e i t a g r e e e t c o n f o r m e m e n t a u x d o n n e e s 
d e p u i s s a n c e . 
L e s e t u d e s e t r e c h e r c h e s e f f e c t u e e s o n t 
p e r m i s d e m e t t r e a u p o i n t d e s c o m p r e s ­
s e u r s c a r a c t e r i s e s p a r d e s r e n d e m e n t s 
e l e v e s , d e s n i v e a u x s o n o r e s r e d u i t s e t 
d e l o n g u e s e s p e r a n c e s d e v i e . L e s e x i -
g e n c e s t e c h n o l o g i q u e s d u m a r c h e e u r o -
p e e n d e l a p o m p e ä c h a l e u r , n o u s o n t 
a m e n e ä r e a l i s e r d e s e t u d e s c o m p l e -
m e n t a i r e s , n o t a m m e n t e n c e q u i c o n c e r -
n e l ' a m e l i o r a t i o n d e s p i a q u e s ä c l a p e t s , 
d e s s u r f a c e s d e p a l l e r s , d e s m o t e u r s e t d e 
l e u r r e f r o i d i s s e m e n t . 
N o s c o m p r e s s e u r s c o n v i e n n e n t p a r f a i t e -
m e n t a u x a p p l i c a t i o n s t e l l e s q u e c o n d i -
t i o n n e m e n t d ' a i r , p o m p e s ä c h a l e u r e t 
m o y e n n e s t e m p e r a t u r e s . 
L e s v i b r a t i o n s n e p o u v a n t e t r e contrölees 
d a n s d e s a p p l i c a t i o n s d e r e f r i g e r a t i o n 
m o b i l e ( b a t e a u x , c a m i o n s , e t c ) C o p e l a n d 
n e r e c o m m a n d e p a s l ' u t i l i s a t i o n d e s e s 
m o t o - c o m p r e s s e u r s h e r m e t i q u e s d a n s 
c e d o m a i n e . 

A l ' a s p i r a t i o n , l e s v a p e u r s t r a v e r s e n t l e 
b o b i n a g e d u m o t e u r a v a n t d ' a c c e d e r a u x 
c y l i n d r e s , p e r m e t t a n t a i n s i a u c o m p r e s -
s e u r d ' e t r e r e f r o i d i p a r l e s g a z a s p i r e s . 
L e s p u l s a t i o n s d e s g a z d e r e f o u l e m e n t 
s o n t r e d u i t e s p a r u n s i l e n c i e u x i n t e r n e . 
A f i n d e l i m i t e r l a t r a n s m i s s i o n d e b r u i t , 1' 
e n s e m b l e m o t o - c o m p r e s s e u r e s t s u s -
p e n d u d a n s l e c a r t e r a u m o y e n d e r e s -
s o r t s . D e p l u s l e s c o m p r e s s e u r s s o n t l i -
v r e s m o n t e s s u r d e s s i l e n t b l o c s e n 
c a o u t c h o u c . 
L e m o t e u r e s t m u n i d ' u n e p r o t e c t i o n i n ­
t e r n e c o n t r e l e s s u r i n t e n s i t e s ( " K l i x o n " ) 
l a q u e l l e r e a g i t e n f o n c t i o n d u c o u r a n t e t d e 
l a t e m p e r a t u r e . I I s e s i t u e ä l ' i n t e r i e u r d u 
c o m p r e s s e u r a u p o i n t n e u t r e d u m o t e u r 
e l e c t r i q u e . 
L e s c o m p r e s s e u r s C R / C X s o n t l i v r e s 
a v e c u n e r e s i s t a n c e d e c a r t e r PTC a u t o -
r e g u l e e d e 4 ä 4 0 W p l a c e e d a n s u n l o g e -
m e n t p r e v u ä c e t e f f e t . U n e r e s i s t a n c e d e 
C a r t e r " c e i n t u r e " d e 6 5 W e s t p r e v u e 
d a n s l a l i v r a i s o n d u m o d e l e Q R / Q X . 
T o u s l e s m o d e l e s s o r t e n t d e l ' u s i n e c h a r -
g e s e n h u i l e e t r e m p l i s d ' u n e C h a r g e d e 
g a z d e p r o t e c t i o n . 
T o u s l e s m o d e l e s e q u i p e s d e v a n n e s R o -
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a v a i l a b l e a s a n o p t i o n . I n t h i s c a s e t h e d i ­
m e n s i o n s o f t h e C l = i / C X - m o d e l s w i l l 
c h a n g e s l l g h t l y . 
I n t h i s b r o c h u r e y o u w i l l f i n d I n f o r m a t i o n o n 
P e r f o r m a n c e , e l e c t r i c a l f e a t u r e s a n d d i ­
m e n s i o n s o f t h e v a r i o u s c o m p r e s s o r m o d ­
e l s . C a p a c i t y d a t a r e f e r t o D I N 8 9 2 8 ( I S O 
9 3 0 9 ) . T o e n a b l e a c o m p a r i s o n w i t h a d i f -
f e r e n t i n t e r n a t i o n a l S t a n d a r d , d a t a c o n -
f o r m i n g t o A R I 5 2 0 - 7 8 ( A i r C o n d . ) a r e a l s o 
i n c l u d e d . 

2 M o d e l s f o r R e f r i g e r a n t R 22 
A l l C R a n d Q R m o d e l s a r e a v a i l a b l e w i t h 
e i t h e r b r a z i n g c o n n e c t i o n s o r R o t a l o c k 
t h r e a d e d s p u d s o n t h e d i s c h a r g e a n d t h e 
s u c t i o n s i d e . 
T h e f o l l o w i n g o i l b r a n d s a r e u s e d : 
C R : T e x a c o W F 3 2 o r S u n i s o 3 G S 
Q R : C o p e l a n d " W h i t e O i l " . 
T h e m a j o r l t y o f t h e h e r m e t i c m o t o r - c o m ­
p r e s s o r s a r e U L - r e c o g n i z e d , a n d C S A -
a n d V D E - a p p r o v e d . 
T A N D E M O p e r a t i o n o f 2 Q R c o m p r e s s o r s 
o f e q u a l d i s p l a c e m e n t s i s p o s s i b l e f o r 

d o u b l e c o o l i n g c a p a c i t y 
c a p a c i t y m o d u l a t i o n 5 0 % 
h i g h e n e r g y e f f i c i e n c i e s e v e n 
u n d e r p a r t l o a d c o n d i t i o n s . 

P r e f a b r i c a t e d u n i t s a r e b e i n g o f f e r e d ( s e e 
p a g e 1 1 ) . 

3 M o d e l s f o r R e f r i g e r a n t R 1 3 4 a 
T h e R 1 3 4 a m o d e l l i n e s c o m p r i s e m o d i f i e d 
C R a n d Q R c o m p r e s s o r s . I n o r d e r t e i d e n t i -
f y t h e R 1 3 4 a m o d e l s , t h e s e c o n d l e t t e r i n 
t h e c o m p r e s s o r n a m e i s r e p l a c e d b y a n X ; 
e . g . C R i s c h a n g e d t o C X a n d Q R b e c o m e s 
Q X . 
M o t o r t y p e s , m o t o r p r o t e c t i o n a n d e n c l o -
s u r e c l a s s e s a r e t h e s a m e a s t h o s e o f t o -
d a y ' s R 2 2 m o d e l s . T h e m o t o r / d i s p l a c e -
m e n t c o m b i n a t i o n , h o w e v e r , h a s b e e n 
c h a n g e d t o m a t c h t h e c a p a b i l i t i e s o f t h i s 
l o w e r - d e n s i t y r e f r i g e r a n t . B e c a u s e o f i t s 
t h e r m o d y n a m i c s i m i l a r i t y R 1 3 4 a i s r e -
g a r d e d a s a n R 1 2 r e p l a c e m e n t a t e v a p o -
r a t i n g t e m p e r a t u r e s a b o v e - 2 0 °C. 
I f , d u e t o i t s b e i n g f r e e o f c h l o r i n e , R 1 3 4 a i s 
a l s o t o b e c o n s i d e r e d a s a r e p l a c e m e n t f o r 

N r . 2 3 5 9 u n d D I N 8 9 7 7 e r m i t t e l t w o r d e n 
u n d g e l t e n für d e n B e t r i e b a n 5 0 - H 2 - N e t -
z e n . B e i z u g e l a s s e n e m 6 0 - H z - B e t r i e b e r ­
höht s i c h d i e Kälteleistung u m c a . 2 0 %. 
D i e S c h u t z a r t d e s Ansch lußkastens b e ­
trägt für d i e C R / C X - M o d e l l e I P 2 1 u n d für 
d i e Q R / Q X - B a u r e i h e I P 4 2 . I P 5 4 i s t a l s 
O p t i o n erhältlich. I n d i e s e m F a l l ändern 
s i c h d i e D i m e n s i o n e n d e r C R / C X M o d e l l e 
e t w a s . 
I n d i e s e m P r o s p e k t f i n d e n S i e A n g a b e n 
über d i e L e i s t u n g e n , e l e k t r i s c h e n Ausfüh­
r u n g e n u n d A b m e s s u n g e n d e r e i n z e l n e n 
V e r d i c h t e r . D i e Kälteleistungsangaben 
b e z i e h e n s i c h a u f D I N 8 9 2 8 ( I S O 9 3 0 9 ) . 
U m e i n e n V e r g l e i c h m i t e i n e r a n d e r e n i n ­
t e r n a t i o n a l e n N o r m z u ermöglichen, s i n d 
a u c h A n g a b e n n a c h A R I 5 2 0 - 7 8 ( A i r 
C o n d . ) aufgeführt. 

2 M o d e l l e für Kältemittel R 22 
A l l e C R - u n d Q R - M o d e l l e s i n d e n t w e d e r 
m i t Lö tansch lüssen o d e r m i t R o t a l o c k -
G e w i n d e s t u t z e n a u f S a u g - u n d D r u c k ­
s e i t e erhältlich. 
V e n w e n d e t e Ölsorten: 
C R : T e x a c o W F 3 2 o d e r S u n i s o 3 G S 
Q R : C o p e l a n d " W h i t e O i l " . 
D i e M e h r z a h l d e r V e r d i c h t e r i s t V D E - , U L -
u n d C S A - a b g e n o m m e n . 
D e r T A N D E M - B e t r i e b v o n 2 V e r d i c h t e r n 
g l e i c h e r Volumenströme d e r Q R - R e i h e i s t 
möglich z u r 

V e r d o p p e l u n g d e r Kälteleistung 
L e i s t u n g s r e g e l u n g 5 0 % 
E r h a l t u n g d e r h o h e n Kältelei­
s t u n g s z a h l a u c h i m T e i l l a s t b e t r i e b . 

H i e r z u w e r d e n v o r m o n t i e r t e E i n h e i t e n a n ­
g e b o t e n ( s i e h e S e i t e 1 1 ) . 

3 M o d e l l e für Kältemittel R 1 3 4 a 
D i e R 1 3 4 a M o d e l l r e i h e n u m f a s s e n m o d i ­
f i z i e r t e C R - u n d Q R - V e r d i c h t e r . U m R 
1 3 4 a V e r d i c h t e r d e u t l i c h z u k e n n z e i c h ­
n e n , w i r d d e r z w e i t e B u c h s t a b e d e r V e r ­
d i c h t e r b e z e i c h n u n g d u r c h X e r s e t z t ; s o 
w i r d C R z u C X u n d Q R z u Q X . 
M o t o r a r t e n , M o t o r s c h u t z u n d S c h u t z a r t e n 
e n t s p r e c h e n d e n b i s h e r i g e n R 2 2 M o d e l ­
l e n , d i e M o t o r / H u b v o l u m e n - K o m b i n a t i o n 
w u r d e j e d o c h d e m w e n i g e r d i c h t e n Kälte­
m i t t e l angepaßt. R 1 3 4 a g i l t a u f g r u n d s e i ­
n e r t h e r m o d y n a m i s c h e n Ähnlichkeit a l s 
E r s a t z für R 1 2 b e i V e r d a m p f u n g s t e m p e ­
r a t u r e n über - 2 0 °C. 
S o l l t e R 1 3 4 a w e g e n s e i n e r C h l o r f r e i h e i t 
a u c h a l s E r s a t z für R 2 2 i n d e r K l i m a a n ­
w e n d u n g e i n g e s e t z t w e r d e n , i s t e i n V e r -

t a l o c k p e u v e n t e t r e c o m m a n d e s a v e c u n 
v o y a n t d ' h u i l e . 
P r e s s i o n s m a x i m a l e s a d m i s s i b l e s : 
Cöte a s p i r a t i o n : 1 7 b a r (ä l ' a r r e t ) 
Cöte r e f o u l e m e n t : 2 6 , 5 b a r 
L e s p u l s s a n c e s f r i g o r l f i q u e s o n t e t e 
e t a b l i e s s e l o n l e s n o r m e s A S H R A E N o 
2 3 5 9 e t D I N 8 9 7 7 p o u r d e s a p p l i c a t i o n s ä 
5 0 H z . A 6 0 H z l a p u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e 
a u g m e n t e d ' e n v i r o n 2 0 %. 
L ' i n d i c e d e p r o t e c t i o n d e l a b o T t e ä b o r -
n e s d e s c o m p r e s s e u r s C R / C X e s t I P 2 1 e t 
I P 4 2 p o u r l e s m o d e l e s Q R / Q X . T o u s l e s 
m o d e l e s p e u v e n t e t r e c o m m a n d e s a v e c 
I P 5 4 . E n c e c a s l e s d i m e n s i o n s d e s m o ­
d e l e s C R / C X s o n t l e g e r e m e n t m o d i f i e e s . 
D a n s c e t t e b r o c h u r e v o u s t r o u v e r e z d e s 
i n d i c a t i o n s s u r l e s p u i s s a n c e s e t l e s c a -
r a c t e r i s t i q u e s e l e c t r i q u e s e t g e o m e t r i -
q u e s d e s d i f f e r e n t s m o d e J e s . L e s p u i s ­
s a n c e s f r i g o r i f i q u e s s e r e f e r e n t ä l a n o r m e 
D I N 8 9 2 8 ( I S O 9 3 0 9 ) . P o u r r e n d r e p o s s i - < ^ 
b l e u n e c o m p a r a i s o n a v e c u n e a u t r e n o r - ^• 
m e i n t e r n a t i o n a l e , l e s d o n n e e s s e r e f e ­
r e n t a u s s i ä l a n o r m e A R I 5 2 0 - 7 8 ( A i r 
C o n d . ) . 

2 M o d e l e s p o u r r e f r i g e r a n t R 22 
T o u s l e s m o d e l e s C R e t Q R s e i t d e r a c -
c o r d s ä b r a s e r s o i t d ' e m b o u t s p o u r v a n ­
n e s R o t a l o c k ä l ' a s p i r a t i o n e t a u r e f o u l e ­
m e n t . 
L e s h u i l e s u t i l i s e e s s o n t l e s s u i v a n t e s : 
C R : T e x a c o W F 3 2 o u S u n i s o 3 G S 
Q R : C o p e l a n d " W h i t e O i l " . 
L a m a j o r i t e d e s c o m p r e s s e u r s e s t a p -
p r o u v e e p a r V D E , UL e t C S A . 
L e m o n t a g e e n T A N D E M d e d e u x c o m ­
p r e s s e u r s Q R d e m e m e v o l u m e b a l a y e 
e s t p o s s i b l e p o u r 

d o u b l e p u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e 
r e d u c t i o n d e p u i s s a n c e 5 0 % 
c o n s e r v e e g a l e m e n t u n h a u t 
r e n d e m e n t e n e r g e t i q u e e n 
r e d u c t i o n d e C h a r g e . 

D e s u n i t e s p r e f a b r i q u e e s s o n t o f f e r t e s 
( v o i r p a g e 1 1 ) . 

3 M o d e l e s p o u r r e f r i g e r a n t R 1 3 4 a 
L a g a m m e 1 3 4 a c o m p r e n d l e s p r o d u i t s 
s u i v a n t s c o m p r e s s e u r s C R e t Q R m o d i ­
f i e s . A f i n d e m a r q u e e c l a i r e m e n t l e s c o m ­
p r e s s e u r s R 1 3 4 a , l a d e u x i e m e l e t t r e d e 
l a d e s i g n a t i o n d u c o m p r e s s e u r e s t r e m -
p l a c e e p a r l a l e t t r e X ; p a r e x e m p l e C R d e -
v i e n t C X e t Q R d e v i e n t Q X . 
L e s t y p e s d e m o t e u r , l a p r o t e c t i o n d u m o ­
t e u r e t l e s t y p e s d e p r o t e c t i o n c o r r e s p o n -
d e n t a u x m o d e l e s R 2 2 dejä e x i s t a n t s , l a 
c o m b i n a i s o n m o t e u r / c y l i n d r e e a t o u t e f o i s 
e t e a d a p t e e ä l a m o i n d r e d e n s i t e d u R 
1 3 4 a . L e R 1 3 4 a e s t c o n s i d e r e c o m m e u n 
f l u i d e d e r e m p l a c e m e n t d u R 1 2 a u - d e s -
s u s d ' u n e t e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n d e -
2 0 °C e n r a i s o n d e s e s p r o p r i e t e s t h e r m o -
d y n a m i q u e s s i m i l a i r e s . 
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R 2 2 i n a i r c o n d i t i o n i n g a p p l i c a t i o n s , a c o m ­
p r e s s o r w i t l n a l a r g e r d i s p l a c e m e n t m u s t b e 
c l n o s e n , w l i i c t i l e a d s t o h i g h e r c o s t s . 
T h e r e f o r e R 1 3 4 a i s l e s s r e c o m m e n d a b l e 
a s a r e p l a c e m e n t f o r R 2 2 i n a i r c o n d i t i o n -
i n g a p p l i c a t i o n s . 
F l u o r o c a r b o n R 1 3 4 a i s n o t m i s c i b l e w i t h 
m i n e r a l o i l a n d / o r a l k y l b e n z e n e , s i n c e o i l 
d e p o s i t s a n d / o r c l o g g i n g c o u l d o c c u r . 
Poiyoiester oils, o r e s t e r f o r s h o r t , h a v e 
p r o v e n t o b e s u i t a b l e l u b r i c a n t s i n c o n j u n c -
t i o n w i t h R 1 3 4 a . 
T h e c o m p r e s s o r s a p p r o v e d f o r R 1 3 4 a a r e 
c h a r g e d w i t h t h e e s t e r o i l 

M o b i l E A L A r c t i c 2 2 C C o r 
I C I E m k a r a t e R L 3 2 S . 

They must be operated with these spe-
cific oils only. U n d e r n o c i r c u m s t a n c e s 
a r e e s t e r o i l s t o b e m i x e d w i t h m i n e r a l o l l 
a n d / o r a l k y l b e n z e n e w h e n u s e d w i t h c h l o -
r i n e - f r e e r e f r i g e r a n t s s u c h a s R 1 3 4 a . 
T h e r e f r i g e r a n t R 1 3 4 a i s n o t f u l l y m i s c i b l e 
w i t h e s t e r o i l s . H o w e v e r , t h i s miscibility 
gap s h o u l d n o t c a u s e a n y p r o b l e m s i n t h e 
I n s t a l l a t i o n s i n c e O p e r a t i o n w i t h m i s c i b i l i t y 
g a p s i n c o n j u n c t i o n w i t h R 2 2 a n d R 5 0 2 i s 
k n o w n . 
E s t e r o i l b e h a v e s e x t r e m e l y h y g r o s c o p i -
c a l l y w h i c h i n f l u e n c e s t h e c h e m i c a l s t a b i l l -
t y o f t h e o i l . T h e r e f o r e t h e r e s i d u a l m o i s t u r e 
i n t h e I n s t a l l a t i o n m u s t b e b e l o w 50 ppm. I t 
s h o u l d b e d e t e r m i n e d a f t e r a p p r o x . 4 8 
h o u r s o f O p e r a t i o n . 
D u e t o t h i s c h a r a c t e r i s t i c a A l t e r d r i e r s u i t a ­
b l e f o r R 1 3 4 a - a p p l i c a t i o n s i s a c o m p u l s o r y 
r e q u i r e m e n t . I n g e n e r a l , w o r k i n g w i t h t h i s 
o i l r e q u i r e s s p e c i a l l y c l e a n a n d c a r e f u l p r o -
c e d u r e s . 
F o r f u r t h e r I n f o r m a t i o n , n o t e s o n h a n d l i n g 
a n d t h e m a t e r i a l s a f e t y d a t a s h e e t , p l e a s e 
r e f e r t o t h e p a r t i c u l a r s g i v e n b y t h e r e f r i g e r ­
a n t m a n u f a c t u r e r a n d t h e o i l m a n u f a c t u r e r . 
New installations m u s t b e d e s i g n e d a s 
f o l l o w s , w i t h S p e c i a l c o n s i d e r a t i o n b e i n g 
g i v e n t o t h e c h a r a c t e r i s t i c s o f R 1 3 4 a 
( p l e a s e o b s e r v e t h e d e t a i l s g i v e n b y t h e 
c o m p o n e n t m a n u f a c t u r e r s ) : 

U s e a n e x p a n s i o n v a l v e d e s i g n e d f o r 
R 1 3 4 a 
U s e o f a l a r g e f l l t e r d r i e r d e s i g n e d f o r 
R 1 3 4 a 
A d j u s t m e n t o r s e l e c t i o n o f p r e s s u r e 
C o n t r o l s , s o l e n o i d v a l v e s a n d n o n - r e -
t u r n v a l v e s a c c o r d i n g t o t h e m a s s 
f l o w o f R 1 3 4 a 
U s e h o s e s r e l e a s e d f o r a p p l i c a t i o n 
w i t h R 1 3 4 a ( e . g . r e f n g e r a n t c h a r g i n g 
h o s e s ) 

S i n c e R 1 3 4 a e s c a p e s e v e n m o r e r e a d i l y 
t h a n R 1 2 , h i g h e s t d e m a n d s a r e p l a c e d o n 
t h e l e a k p r o o f c o n s t r u c t i o n o f t h e I n s t a l l a ­
t i o n a n d a l s o o n t h e l e a k t e s t i n g m e t h o d s 
u s e d . 
B e f o r e t h e I n s t a l l a t i o n i s p u t i n t o c o m m i s -
s i o n , i t h a s t o beevacuated w i t h a v a c u u m 
p u m p . P r o p e r e v a c u a t i o n r e d u c e s r e s i d u a l 

d i c h t e r . m i t größerem H u b v o l u m e n z u 
wählen, w a s z u höheren K o s t e n führt. A l s 
E r s a t z für R 2 2 i m K l i m a b e r e i c h i s t R 1 3 4 a 
d a h e r w e n i g e r z u e m p f e h l e n . 
D e r F l u o r k o h l e n w a s s e r s t o f f R 1 3 4 a i s t 
n i c h t m i t Mineralöl u n d / o d e r A l k y l b e n z o l 
m i s c h b a r , d a e s z u Ölablagerungen b z w . 
V e r s t o p f u n g e n k o m m e n k a n n . 
A l s für d e n B e t r i e b m i t R 1 3 4 a g e e i g n e t e s 
S c h m i e r m i t t e l h a b e n s i c h Poiyoiester, 
k u r z Esteröle, e r w i e s e n . 
D i e für R 1 3 4 a f r e i g e g e b e n e n V e r d i c h t e r 
w e r d e n gefüllt m i t d e m Esteröl 
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Sie dürfen nur mit diesen Ölen betrie­
ben werden. A u f k e i n e n F a l l dürfen E s t e r ­
öle m i t Mineralölen u n d / o d e r A l k y l b e n z o l 
g e m i s c h t w e r d e n , w e n n c h l o r f r e i e Kälter­
m i t t e l w i e R 1 3 4 a e i n g e s e t z t w e r d e n . 
D a s Kältemittel R 1 3 4 a i s t m i t Esterölen 
n i c h t vollständig m i s c h b a r . D i e Mi­
schungslücke dürfte j e d o c h z u k e i n e n 
A n l a g e n p r o b l e m e n führen, d a e i n A r b e i ­
t e n m i t Mischungslücken v o n R 2 2 b z w . R 
5 0 2 h e r b e k a n n t i s t . 
Esteröl verhält s i c h e x t r e m h y g r o s k o ­
p i s c h , w a s d i e c h e m i s c h e Stabilität d e s 
Öls beeinflußt. D a h e r muß d i e R e s t f e u c h ­
t e i n d e r A n l a g e u n t e r 50 ppm l i e g e n . S i e 
i s t n a c h e t w a 4 8 S t u n d e n B e t r i e b s z e i t z u 
e r m i t t e l n . 
W e g e n d i e s e r E i g e n s c h a f t i s t i n j e d e r R 
1 3 4 a A n l a g e e i n für d a s Kältemittel g e ­
e i g n e t e r F i l t e r t r o c k n e r z w i n g e n d v o r g e ­
s c h r i e b e n . G e n e r e l l i s t m i t d i e s e m Öl e i n 
b e s o n d e r s sorgfältiges u n d s a u b e r e s A r ­
b e i t e n n o t w e n d i g . 
W e i t e r e I n f o r m a t i o n e n , H a n d h a b u n g s h i n ­
w e i s e u n d d a s S i c h e r h e i t s d a t e n b l a t t s o l l ­
t e n d e n A n g a b e n d e r Kältemittelhersteller 
u n d d e s Ölherstellers e n t n o m m e n w e r ­
d e n . 
Neuanlagen müssen u n t e r b e s o n d e r e r 
Berücksichtigung d e r R 1 3 4 a E i g e n s c h a f ­
t e n folgendermaßen a u s g e l e g t w e r d e n 
( A n g a b e n d e r e n t s p r e c h e n d e n K o m p o n ­
e n t e n h e r s t e l l e r b e a c h t e n ) : 

E i n s a t z e i n e s s p e z i e l l für R 1 3 4 a g e ­
e i g n e t e n E x p a n s i o n s v e n t i l s 
E i n s a t z e i n e s s p e z i e l l für R 1 3 4 a g e ­
e i g n e t e n u n d a u s r e i c h e n d d i m e n s i o ­
n i e r t e n F i l t e r t r o c k n e r s 
A n p a s s u n g b z w . A u s l e g u n g d e r 
D r u c k r e g l e r , M a g n e t v e n t i l e u n d 
Rückschlagventile h i n s i c h t l i c h d e s 
M a s s e n s t r o m e s b e i R 1 3 4 a 
E i n s a t z v o n für R 1 3 4 a f r e i g e g e b e n ­
e n Schläuchen ( z . B . Füllschläuche) 

D a R 1 3 4 a n o c h l e i c h t e r a l s R 1 2 e n t w e i c h t , 
s i n d höchste A n f o r d e r u n g e n a n d i e D i c h ­
t i g k e i t d e r A n l a g e b z w . a n d e r e n D i c h t i g ­
keitsprüfung z u s t e l l e n . 
E h e e i n e A n l a g e i n B e t r i e b g e s e t z t w i r d , 
muß s i e m i t e i n e r V a k u u m p u m p e evaku­
iert w e r d e n . E i n w a n d f r e i e s E v a k u i e r e n 

S i l ' a b s e n c e d e c h l o r e d a n s l e R 1 3 4 a c o n -
d u i t a u r e m p l a c e m e n t d u R 2 2 d a n s l a c l i -
m a t i s a t i o n , II c o n v i e n d r a a l o r s d e c h o i s i r 
u n c o m p r e s s e u r a v e c u n v o l u m e b a l a y e 
p l u s g r a n d , c e q u i i m p l i q u e u n i n v e s t i s s e -
m e n t p l u s e l e v e . C ' e s t p o u r c e t t e r a i s o n • 
q u e l ' u t i l i s a t i o n d e R 1 3 4 a c o m m e f l u i d e 
d e r e m p l a c e m e n t d u R 2 2 e s t m o i n s ä r e -
c o m m a n d e r d a n s l e d o m a i n e d e l a c l i m a -
t i s a t i o n . 
L e R 1 3 4 a n ' e s t p a s m i s c i b l e a v e c d e l ' h u i ­
l e m i n e r a l e o u a l k y l e - b e n z e n e . U n t e l m e -
l a n g e e n g e n d r e r a i t l a f o r m a t i o n d e depöts 
d ' h u i l e e t l e c o l m a t a g e d u c o m p r e s s e u r . 
L e p o i y o i e s t e r , o u h u i l e - e s t e r , e s t u n l u b r i -
f i a n t q u i s ' e s t r e v e l e c o m p a t i b l e a v e c l ' u t i ­
l i s a t i o n a v e c R 1 3 4 a . 
L e s c o m p r e s s e u r s a d a p t e s a u R 1 3 4 a 
s o n t c h a r g e s e n h u i l e - e s t e r 
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C'est uniquement avec ces huiles que 
leur utilisation est permise. II n e f a u t e n 
a u c u n c a s m e l a n g e r c e s h u i l e s - e s t e r 
a v e c d e l ' h u i l e m i n e r a l e e t / o u a l k y l e - b e n ­
z e n e , e n c a s d ' u t i l i s a t i o n a v e c u n r e f r i g e ­
r a n t n e c o n t e n a n t p a s d e c h l o r e t e l l e 
R 1 3 4 a . 
L e f r i g o r i g e n e R 1 3 4 a n ' e s t p a s m i s c i b l e ä 
1 0 0 % a v e c l e s h u i l e s - e s t e r . C e t t e misci-
bilite partielle n e d e v r a i t p a s n u i r e ä l ' i n -
s t a l l a t i o n , d a n s l a m e s u r e o u c e p h e n o -
m e n e e x i s t e dejä a v e c l e R 2 2 o u l e R 
5 0 2 . L ' h u i l e - e s t e r r e a g i t d e m a n i e r e h y -
g r o s c o p i q u e , e t c e l a i n f l u e n c e s a s t a b i l i t e 
c h i m i q u e . L ' h u m i d i t e r e s i d u e l l e d a n s l ' i n -
s t a l l a t i o n m e s u r e e a p r e s u n e d u r e e d e 
S e r v i c e d e 4 8 h e u r e s d o i t e t r e a u - d e s s o u s 
d e 50 ppm d a n s l ' h u i l e . C e t t e p r o p r i e t e d e 
l ' h u i l e - e s t e r e x i g e i m p e r a t i v e m e n t q u e 
t o u t e s l e s i n s t a l l a t i o n s R 1 3 4 a s o i e n t 
e q u i p e e s d ' u n f i l t r e d e s h y d r a t e u r p r o p r e ä 
l ' u t i l i s a t i o n a v e c R 1 3 4 a . P l u s g e n e r a l e -
m e n t a v e c c e t t e h u i l e , i l c o n v i e n d r a d e t r a -
v a i l l e r s o i g n e u s e m e n t e t p r o p r e m e n t . 
P o u r o b t e n i r d ' a u t r e s i n f o r m a t i o n s e t i n -
s t r u c t i o n s d ' u t i l i s a t i o n a i n s i q u e l e s f i c h e s 
d e s e c u r i t e , i l f a u t c o n s u l t e r l e s i n f o r m a ­
t i o n s f o u r n i e s p a r l e s p r o d u c t e u r s d e f l u i -
d e s f r i g o r i g e n e s e t d ' h u i l e s . 
L e s installations nouvelles d o i v e n t e t r e 
e q u i p e e s d e l a m a n i e r e s u i v a n t e , e n p r e -
n a n t e n c o n s i d e r a t i o n l e s p r o p r i e t e s s p e -
c i f i q u e s d u R 1 3 4 a ( n o t e z l e s i n f o r m a t i o n s 
f o u r n i e s p a r l e s f a b r i c a n t s d e s c o m p o -
s a n t s ) : 

u t i l i s a t i o n d ' u n d e t e n d e u r s p e c i a l e -
m e n t a d a p t e a u R 1 3 4 a 
u t i l i s a t i o n d ' u n f i l t r e - d e s h y d r a t e u r 
s u f f i s a m m e n t d i m e n s i o n n e e t a p p r o -
p r i e a u R 1 3 4 a 
a j u s t e m e n t o u a d a p t a t i o n d e s p r e s -
s o s t a t s , v a n n e s s o l e n o T d e s e t c l a ­
p e t s d e s e c u r i t e e n r a i s o n d u d e b i t 
m a s s e e n g e n d r e p a r R 1 3 4 a 
u t i l i s a t i o n d e t u y a u x c o m p a t i b l e s 
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m o i s t u r e t o 1 0 p p m . Düring t t i i s p r o c e d u r e , 
t l i e c o m p r e s s o r ' s s t n u t - o f f v a l v e s s l i o u l d r e -
m a i n c l o s e d . T t i e I n s t a l l a t i o n o f o n e e v a c u ­
a t i o n v a l v e e a c h i n t h e s u c t i o n l i n e a n d t h e 
l i q u i d l i n e i s r e c o m m e n d e d s o t h a t t h e v a c -
u u m p u m p c a n b e c o n n e c t e d v i a s u f f i c i e n t -
l y l a r g e s e r v i c e l i n e s . P r e s s u r e m u s t b e 
m e a s u r e d u s i n g a v a c u u m p r e s s u r e g a u g e 
o n t h e I n s t a l l a t i o n s i d e a n d n o t o n t h e v a c u -
u m p u m p ; t h i s s e r v e s t o a v o i d i n c o r r e c t 
m e a s u r e m e n t s r e s u l t i n g f r o m t h e p r e s s u r e 
g r a d i e n t a l o n g t h e c o n n e c t i n g l i n e s t o t h e 
p u m p . T h e I n s t a l l a t i o n i s e v a c u a t e d d o w n 
t o 0 . 3 m b a r . S u b s e q u e n t l y , t h e f a c t o r y 
h o l d i n g C h a r g e o f d r y a i r i n t h e c o m p r e s s o r 
i s r e l e a s e d t o t h e a m b i e n t , t h e s h u t - o f f 
v a l v e s a r e o p e n e d a n d t h e I n s t a l l a t i o n , i n -
c l u d i n g t h e c o m p r e s s o r , i s o n c e a g a i n 
e v a c u a t e d a c c o r d i n g t o t h e d e s c r i b e d p r o -
c e s s . 

I f t h e r e i s u n c e r t a i n t y a s t o t h e m o i s t u r e 
C o n t e n t s i n t h e I n s t a l l a t i o n , a n o i l s p e c i m e n 
s h o u l d b e t a k e n a n d t e s t e d f o r m o i s t u r e . 

W h e n Service or repair work b e c o m e s 
n e c e s s a r y , t h e s a m e r u l e s a n d s a f e t y 
m e a s u r e s a p p l y a s f o r n e w i n s t a l l a t i o n s . I n 
O r d e r t o p r e v e n t c o n t a m i n a t i o n w i t h n o n -
e s t e r o i l a n d / o r a l k y l b e n z e n e , i t i s r e c o m ­
m e n d e d t o s t r i c t i y s e p a r a t e t o o l s , v a c u u m 
p u m p s , A t t i n g s f o r c h a r g i n g o r r e c o v e r y 
a n d c o m p o n e n t s f o r R 1 3 4 a f r o m t h o s e 
u s e d w i t h r e f r i g e r a n t s c o n t a i n i n g c h l o r i n e . 
T h e e s t e r o i l r e q u i r e d f o r r e f i l l i n g s h o u l d b e 
t a k e n f r o m n e w a n d s m a l l C o n t a i n e r s t o r e -
d u c e a b s o r p t i o n o f m o i s t u r e f r o m t h e a i r t o 
a m i n i m u m . 

s e n k t d e n F e u c h t i g k e i t s g e h a l t b i s a u f 1 0 
p p m . Während d i e s e s V o r g a n g s s o l l t e n 
d i e A b s p e r r v e n t i l e d e s V e r d i c h t e r s g e ­
s c h l o s s e n b l e i b e n . D i e I n s t a l l a t i o n e i n e s 
g e e i g n e t e n V e n t i l s i n d e r S a u g - u n d i n d e r 
Flüssigkeitsleitung w i r d e m p f o h l e n , u m d i e 
V a k u u m p u m p e über e n t s p r e c h e n d große 
Anschlüsse m i t d e r Kälteanlage v e r b i n d e n 
z u können. D o r h e i m E v a k u i e r e n e r r e i c h t e 
U n t e r d r u c k s o l l t e m i t e i n e m V a k u u m m e t e r 
a n d e r Kälteanlage u n d n i c h t a n d e r V a k u ­
u m p u m p e g e m e s s e n w e r d e n . D a m i t w e r ­
d e n F e h l m e s s u n g e n v e r m i e d e n , d i e d u r c h 
D r u c k v e r l u s t e i n m e h r o d e r m i n d e r l a n g e n 
V e r b i n d u n g s l e i t u n g e n z u d e r V a k u u m ­
p u m p e e n t s t e h e n können. D i e A n l a g e w i r d 
a u f 0 , 3 m b a r e v a k u i e r t . Anschließend w i r d 
d i e Schutzgasfüllung d e s V e r d i c h t e r s 
( t r o c k e n e L u f t ) a n d i e U m g e b u n g a b g e l a s ­
s e n . D i e A b s p e r r v e n t i l e w e r d e n geöffnet 
u n d d i e A n l a g e einschließlich d e s V e r d i c h ­
t e r s d e m g e n a n n t e n A b l a u f e n t s p r e c h e n d 
e r n e u t e v a k u i e r t . B e i U n k l a r h e i t über d e n 
F e u c h t i g k e i t s g e h a l t d e s S y s t e m s , s o l l t e e i ­
n e Ölprobe e n t n o m m e n u n d a u f W a s s e r ­
g e h a l t u n t e r s u c h t w e r d e n . 

F a l l e n Service- oder Reparaturarbeiten 
a n , g e l t e n d i e g l e i c h e n R e g e l n u n d V o r ­
sichtsmaßnahmen w i e für N e u a n l a g e n . 
U m V e r u n r e i n i g u n g e n d u r c h Mineralöl 
u n d / o d e r A l k y l b e n z o l z u v e r m e i d e n , w i r d 
e m p f o h l e n , Geräte: V a k u u m p u m p e , Füll-, 
A b s a u g a r m a t u r e n u n d K o m p o n e n t e n für R 
1 3 4 a s t r i k t v o n d e n e n für c h l o r h a l t i g e Käl­
t e m i t t e l z u t r e n n e n . Nachfüllmengen v o n 
Esteröl s i n d a u s n e u e n u n d k l e i n e n G e b i n ­
d e n z u e n t n e h m e n , u m d i e F e u c h t i g k e i t s ­
a u f n a h m e a u s d e r L u f t möglichst g e r i n g z u 
h a l t e n . 

a v e c l e R 1 3 4 a ( p a r e x e m p l e l e s ^ 
t u y a u x d e C h a r g e d e f r i g o r i g e n e ) . 

L e f a i t q u e l e R 1 3 4 a s ' e c h a p p e e n c o r e p l u s 
f a c i l e m e n t q u e l e R 1 2 e x i g e u n e e t a n c h e i t e 
m a x i m a l e d e l ' i n s t a l l a t i o n a i n s i q u ' u n 
contröle e x t r e m e m e n t s o i g n e u x d e c e l l e - c i . 
A v a n t l a m i s e e n m a r c h e d ' u n e I n s t a l l a t i o n i l 
f a u t i'evacuer ä l ' a i d e d ' u n e p o m p e ä v i d e 
approprieeälatäche.L'evacuationcorrecte 
a p o u r r e s u l t a t d ' o b t e n i r u n e h u m i d i t e r e s i ­
d u e l l e d e 1 0 p p m . P e n d a n t c e p r o c e s s u s , 
l e s v a n n e s d ' a r r e t d u c o m p r e s s e u r d o i v e n t 
e t r e f e r m e e s . II c o n v i e n t d ' e q u i p e r l a 
c o n d u i t e d ' a s p i r a t i o n a i n s i q u e l a c o n d u i t e 
d e l i q u i d e d ' u n e v a n n e p o u r l e tirage a u v i ­
d e , a f l n d e p o u v o i r d i s p o s e r d e r a c c o r d s a s -
s e z g r a n d s p o u r c o n n e c t e r l a p o m p e ä v i d e 
ä l ' i n s t a l l a t i o n f r i g o r l A q u e . L a p r e s s i o n d o i t 
e t r e m e s u r e e a v e c u n v a c u o m e t r e ä p r o x i -
m i t e d e l ' i n s t a l l a t i o n e t n o n p a s ä p r o x i m i t e 
d e l a p o m p e ä v i d e , a A n d ' e v i t e r d e s e r r e u r s 
d e m e s u r e q u i p o u r r a i e n t r e s u l t e r d e l a c h u -
t e d e p r e s s i o n d a n s l e s c o n d u i t e s d e c o n - ^ 
n e x i o n d e l a p o m p e ä v i d e . L ' i n s t a l l a t i o n e s t 
e v a c u e e jusqu'ä u n t a u x d e 0 , 3 m b a r . P u i s , 
l a C h a r g e d e g a z d e p r o t e c t i o n ( a i r s e c ) d u 
c o m p r e s s e u r e s t e v a c u e e d a n s l e m i l i e u 
a m b i a n t e , l e s v a n n e s d ' a r r e t s o n t o u v e r t e s , 
e t l ' i n s t a l l a t i o n , y c o m p r i s l e c o m p r e s s e u r , 
e s t tiree a u v i d e d e n o u v e a u s e l o n l e p r o ­
c e s s u s d e c r i t . 

E n c a s d e d e u t e s u r l a t e n e u r e n h u m i d i t e 
r e s i d u e l l e d a n s l e S y s t e m e , p r e n d r e u n 
e c h a n t i l l o n d ' h u i l e e t a n a l y s e r s o n c o n t e n u 
e n e a u . 

S i d e s travaux d'entretien ou de repara-
tion d e v i e n n e n t n e c e s s a i r e s i l f a u t r e s p e c -
t e r l e s m e m e s r e g l e s e t p r e c a u t i o n s q u e 
p o u r l e s i n s t a l l a t i o n s n e u v e s . A A n d ' e v i t e r 
u n e p o l l u t i o n d u c i r c u i t a v e c d e d ' h u i l e m i ­
n e r a l e o u a l k y l e - b e n z e n e i l c o n v i e n t d e s e -
p a r e r s t r i c t e m e n t l e s I n s t r u m e n t s , l a p o m p e 
ä v i d e , l e s d i s p o s i t i f s d e r e m p l i s s a g e e t 
d ' a s p i r a t i o n e t l e s a u t r e s e l e m e n t s u t i l i s e s 
a v e c l e R 1 3 4 a d e l ' e q u i p e m e n t u t i l i s e a v e c 
d e s r e f r i g e r a n t s c o n t e n a n t d u c h l o r e . L ' h u i ­
l e e s t e r a j o u t e e d o i t p r o v e n i r d e n o u v e a u x 
e t p e t i t s r e c i p i e n t s a t i n d e m i n i m i s e r l ' a b -
s o r p t i o n d ' h u m i d i t e p r e s e n t e d a n s l ' a i r . 
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4 Model Nomenclature 

E x a m p l e s : 

4 Modell-Erklärung 

B e i s p i e l e : 

4 Designation du modele 

E x e m p l e s : 

C R A Q - 0 1 5 0 - P F J - 5 2 2 
1 2 3 

Q R 9 0 K 1 - T F D - 5 2 1 
1 2 8 4 6 7 

C X 2 5 K 1 - T F D - 5 5 1 
1 2 8 4 6 7 

1 c o m p r e s s o r f a m i l y : 
C = 2 c y l i n d e r 
Q = 4 c y l i n d e r 

2 h i g h / m e d i u m t e m p e r a t u r e 
R = m i n e r a l o i l 
X = e s t e r o i l 

3 i n d i c a t i o n o f t h e o r e t i c a l 
d i s p l a c e m e n t , a l p h a b e t i c a l l y 
a s c e n d i n g 

4 m o d e l V a r i a t i o n 
5 m o t o r s i z e 
6 m o t o r V e r s i o n 
7 b i l l o f m a t e r i a l n u m b e r 

C R / Q R ( R 2 2 ) : 
5 2 0 : b r a z i n g s t u b t u b e s f o r Q R l i n e 
5 2 1 : R o t a l o c k t h r e a d e d s p u d s f o r 

Q R l i n e 
5 2 2 : b r a z i n g s t u b t u b e s f o r C R l i n e 
5 2 3 : R o t a l o c k t h r e a d e d s p u d s f o r 

C R l i n e . 
5 5 1 : R o t a l o c k t h r e a d e d s p u d s , 

o i l s i g h t g l a s s 
5 7 0 : R o t a l o c k t h r e a d e d s p u d s , 

R o t a l o c k t h r e a d e d s p u d s f o r 
o i l - a n d s u c t i o n g a s 
e q u a l i z a t i o n ( Q R - T A N D E l v l ) , 
o i l s i g h t g l a s s 

C X / Q X ( R 1 3 4 a ) : 
5 5 1 : R o t a l o c k t h r e a d e d s p u d s , 

o i l s i g h t g l a s s 
8 n o m i n a l c a p a c i t y i n B T U / h a t 6 0 H z 

a n d A R I c o n d i t i o n s ( s e e p a g e 1 5 ) 
u s i n g m u l t i p l i e r " K " f o r 1 0 0 0 a n d 
" i v l " f o r 1 0 0 0 0 . 

1 V e r d i c h t e r - F a m i l i e : 
C = 2 Z y l i n d e r 
Q = 4 Z y l i n d e r 

2 K l i m a - / N o r m a l b e r e i c h 
R = Mineralöl 
X = Esteröl 

3 K e n n z e i c h e n d e s t h e o r e t i s c h e n 
V o l u m e n s t r o m e s , a l p h a b e t i s c h 
s t e i g e n d 

4 M o d e l l - V a r i a t i o n 
5 Motorgröße 
6 M o t o r v e r s i o n 
7 Ausrüstungsvariante 

C R / Q R ( R 2 2 ) : 
5 2 0 : Lötstutzen für Q R - B a u r e i h e 
5 2 1 : R o t a l o c k - G e w i n d e s t u t z e n für 

Q R - B a u r e i h e 
5 2 2 : Lötstutzen für C R - B a u r e i h e 
5 2 3 : R o t a l o c k - G e w i n d e s t u t z e n für 

C R - B a u r e i h e 
5 5 1 : R o t a l o c k - G e w i n d e s t u t z e n , 

Ölschauglas 
5 7 0 : R o t a l o c k - G e w i n d e s t u t z e n , 

R o t a l o c k - G e w i n d e s t u t z e n für 
Öl- u n d S a u g g a s a u s g l e i c h 
( Q R - T A N D E M ) , 
Ölschauglas 

C X / Q X ( R 1 3 4 a ) : 
5 5 1 : R o t a l o c k - G e w i n d e s t u t z e n , 

Ölschauglas 
8 Nenn-Kälteleistung i n B T U / h 

b e i 6 0 H z u n t e r A R I - B e d i n g u n g e n 
( s i e h e S e i t e 1 5 ) m i t F a k t o r e n " K " für 
1 0 0 0 u n d " M " für 1 0 0 0 0 . 

1 F a m i l i e d e c o m p r e s s e u r 
C = 2 c y l i n d r e s 
Q = 4 c y l i n d r e s 

2 H a u t e / m o y e n n e t e m p e r a t u r e 
R = h u i l e m i n e r a l e 
X = h u i l e - e s t e r 

3 I n d i c a t i o n d u v o l u m e b a l a y e 
t h e o r e t i q u e , p a r o r d r e 
a l p h a b e t i q u e 

4 V a r i a t i o n d u m o d e l e 
5 T a i l l e d u m o t e u r 
6 T y p e d e m o t e u r 
7 V a r i a n t e p o u r l ' e q u i p e m e n t 

C R / Q R ( R 2 2 ) : 
5 2 0 : r a c c o r d s ä b r a s e r p o u r Q R 
5 2 1 : e m b o u t s p o u r v a n n e s R o t a l o c k 

p o u r Q R 
5 2 2 : r a c c o r d s ä b r a s e r p o u r C R 
5 2 3 : e m b o u t s p o u r v a n n e s R o t a l o c k 

p o u r C R 
5 5 1 : e m b o u t s p o u r v a n n e s R o t a l o c k , 

v o y a n t d ' h u i l e 
5 7 0 : e m b o u t s p o u r v a n n e s R o t a l o c k , 

e m b o u t s p o u r v a n n e s R o t a l o c k 
p o u r e g a l i s a t i o n d ' h u i l e e t 
d e g a z a s p i r e ( Q R - T A N D E M ) , 
v o y a n t d ' h u i l e 

C X / Q X f R 1 3 4 a ) : 
5 5 1 : e m b o u t s p o u r v a n n e s R o t a l o c k , 

v o y a n t d ' h u i l e 
8 P u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e n o m i n a l e e n 

B T U / h ä 6 0 H z a u x c o n d i t i o n s A R I 
( v o i r p a g e 1 5 ) ä m u l t i p l i e r p a r 1 0 0 0 
p o u r l e f a c t e u r " K " e t 1 0 0 0 0 p o u r l e 
f a c t e u r " M " . 

T e c h n i c a l d e t a i l s c a n b e f o u n d i n t h e s e p ­
a r a t e d a t a S h e e t s . F u r t h e r I n f o r m a t i o n h a s 
b e e n p u b l i s h e d i n o u r " A p p l i c a t i o n G u i d e ­
l i n e s " . 
I n a d d i t i o n , o u r A p p l i c a t i o n E n g i n e e r i n g 
D e p a r t m e n t i s a t y o u r d i s p o s a l f o r a n y 
q u e s t i o n s y o u m a y h a v e w i t h r e g a r d t o O p ­
e r a t i o n o f h e r m e t i c m o t o r - c o m p r e s s o r s . 

T e c h n i s c h e E i n z e l h e i t e n b e f i n d e n s i c h i n 
d e n s e p a r a t e n Typenblättern. W e i t e r e I n ­
f o r m a t i o n e n s i n d i n u n s e r e n " A n w e n ­
d u n g s h i n w e i s e n " veröffentlich w o r d e n . 
Darüber h i n a u s s t e h t I h n e n u n s e r e A b t e i ­
l u n g A n w e n d u n g s t e c h n i k für sämtliche 
F r a g e n z u r Verfügung, d i e d e n B e t r i e b d e r 
h e r m e t i s c h e n M o t o r v e r d i c h t e r b e t r e f f e n . 

D ' a u t r e s d e t a i l s t e c h n i q u e s s o n t d o n n e s 
d a n s l e s f e u i l l e s t e c h n i q u e s . D ' a u t r e s i n ­
f o r m a t i o n s o n t e t e p u b l i e e s d a n s n o t r e 
" G u i d e d ' a p p l i c a t i o n s " . 
D e p l u s , n o t r e s e r v i c e d ' a s s i s t a n c e t e c h -
n i q u e e s t t o u j o u r s ä v o t r e d i s p o s i t i o n p o u r 
r e p o n d r e a u x q u e s t i o n s c o n c e r n a n t l ' a p -
p l i c a t i o n d e s m o t o - c o m p r e s s e u r s . 

C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 5 



R 2 2 
Cooling Capacity a t 25°C s u c t i o n g a s t e m p e r a t u r e w i t h o u t l i q u i d s u b c o o l i n g 
Kälteleistung b e i 25°C S a u g g a s t e m p e r a t u r o h n e Flijssigl<eitsunterkühlung 
Puissance frigorifique a v e c g a z a s p i r e ä 2 5 ' ' C s a n s s o u s - r e f r o i d i s s e m e n t d u l i q u i d e W a t t ( 5 0 H z ) 

H/Iotor-Compressor C o n d . 
T e m p . 

High M e d i u m L o w 

Motorverdichter V e r f l . 
T e m p . 

K l i m a b e r e i c h N o r m a l b e r e i c h T i e f b e r e i c h 

IWoto-Compresseur T e m p . 
C o n d . 

H a u t e M o y e n n e B a s s e 

Index: E v a p o r a t i n g T e m p e r a t u r e °C V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r °C T e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n °C 
P a g e 1 5 / S e i t e 1 5 / P a g e 1 5 °C 1 2 , 5 1 0 7 5 0 - 5 - 1 0 - 1 5 - 2 0 - 2 5 

1 ) 2 ) 3 0 7 2 7 0 6 6 5 0 5 9 5 5 5 5 2 0 4 5 2 0 3 6 5 0 2 8 9 5 2 2 4 0 1685 1205 
C R A Q - 0 1 5 0 4 0 6340 5780 5 1 5 0 4760 3865 3085 2410 1830 1330 900 

5 0 5445 4 9 5 0 4 3 9 5 4 0 5 0 3 2 6 0 2575 1 9 8 0 1470l 1025 635 
1 ) 2 ) 3 0 9 0 0 0 8 2 3 0 7 3 7 0 6 8 3 0 5 6 2 0 4 5 7 0 3 6 5 0 2 8 6 0 2 1 8 0 1590 

C R D Q - 0 2 0 0 4 0 7 8 5 0 7 1 6 0 6 4 0 0 5 9 3 0 4 8 5 0 3900 3 0 9 0 2 3 8 0 1770 1250 
5 0 6 7 4 0 6 1 4 0 5 4 8 0 5 0 6 0 4 1 2 0 3300 2 5 8 0 1960l 1420 970 

1 ) 2 ) 3 0 1 0 7 5 0 9 8 2 0 8 7 9 0 8 1 4 0 6 6 8 0 5 4 0 0 4 3 0 0 3 3 4 0 2 5 2 0 1820 
CREQ - 0 2 2 5 4 0 9 4 5 0 8 6 2 0 7 6 8 0 7 1 0 0 5 7 8 0 4 6 3 0 3 6 3 0 2 7 6 0 2020 1380 

5 0 8 1 8 0 7 4 4 0 6 6 1 0 6 1 0 0 4 9 2 0 3 9 0 0 3 0 0 0 22301 1560 990 
1 ) 2 ) 3 0 1 3 3 2 0 1 2 1 4 0 1 0 8 3 0 1 0 0 2 0 8 1 6 0 6 5 5 0 5 1 5 0 3 9 4 0 2900 2010 

CRGQ - 0 2 5 0 4 0 1 1 5 3 0 1 0 4 8 0 9 3 0 0 8 5 7 0 6 9 1 0 5 4 6 0 4 2 0 0 3 1 1 0 2170 1360 
5 0 9 7 7 0 8 8 4 0 7 8 1 0 7 1 6 0 5 6 9 0 4 4 1 0 3 2 9 0 23301 1490 780 

1 ) 2 ) 3 0 1 5 1 3 0 1 3 8 3 0 1 2 3 7 0 1 1 4 7 0 9 4 1 0 7 6 2 0 6 0 7 0 4 7 2 0 3 5 7 0 2580 
G R J Q - 0 3 0 0 4 0 1 3 1 8 0 1 2 0 1 0 1 0 7 0 0 9 8 9 0 8 0 4 0 6 4 3 0 5 0 3 0 3 8 2 0 27801 1890 

5 0 1 1 2 2 0 1 0 1 9 0 9 0 4 0 8 3 2 0 6 6 9 0 5 2 6 0 4 0 2 0 29501 2020 1230 
1 ) 2 ) 3 0 1 6 2 8 0 1 4 8 7 0 1 3 3 1 0 1 2 3 4 0 1 0 1 3 0 8 2 0 0 6 5 3 0 5 0 9 0 3 8 5 0 2790 

C R K Q - 0 3 2 5 4 0 1 4 1 7 0 1 2 9 2 0 1 1 5 2 0 1 0 6 4 0 8 6 6 0 6 9 3 0 5 4 2 0 4 1 2 0 3000 2040 
5 0 1 2 0 7 0 1 0 9 6 0 9 7 3 0 8 9 5 0 7 2 0 0 5 6 7 0 4 3 4 0 3I80I 2190 1340 

1 ) 2 ) 3 0 1 8 0 6 0 1 6 5 4 0 1 4 8 5 0 1 3 7 9 0 1 1 4 0 0 9 3 2 0 7 5 1 0 5 9 5 0 4 6 0 0 3450 
C R L Q - 0 3 5 0 4 0 1 5 8 2 0 1 4 4 6 0 1 2 9 4 0 1 2 0 0 0 9 8 5 0 7 9 8 0 6 3 6 0 4 9 5 0 3740 2710 

5 0 1 3 5 6 0 1 2 3 7 0 1 1 0 3 0 1 0 2 0 0 8 3 1 0 6 6 6 0 5 2 2 0 39801 2900 1990 
1 ) 2 ) 3 0 2 0 4 9 0 1 8 7 2 0 1 6 7 5 0 1 5 5 3 0 1 2 7 4 0 1 0 3 2 0 8 2 1 0 6 3 9 0 4 8 3 0 3490 

G R M Q - 0 4 0 0 4 0 1 7 9 9 0 1 6 4 0 0 1 4 6 3 0 1 3 5 2 0 1 1 0 1 0 8 8 2 0 6 9 2 0 5 2 7 0 3850 2640 
5 0 1 5 5 3 0 1 4 1 2 0 1 2 5 5 0 1 1 5 7 0 9 3 4 0 7 3 9 0 5 6 9 0 4 2 2 0 1 2960 1870 

1 ) 2 ) 3 0 2 3 2 9 0 2 1 3 3 0 1 9 1 4 0 1 7 7 7 0 1 4 6 7 0 1 1 9 7 0 9 6 3 0 7 6 0 0 5 8 6 0 4370 
CRNQ - 0 5 0 0 4 0 2 0 5 6 0 1 8 7 9 0 1 6 8 2 0 1 5 5 9 0 1 2 8 0 0 1 0 3 6 0 8 2 4 0 6 4 1 0 4840 3490 

5 0 1 7 8 6 0 1 6 2 9 0 1 4 5 4 0 1 3 4 5 0 1 0 9 7 0 8 8 1 0 6 9 2 0 52901 3880 2680 
1 ) 2 ) 3 0 3 4 7 7 0 3 1 8 0 0 2 8 3 9 0 2 6 2 2 0 2 1 1 8 0 1 6 7 5 0 1 2 9 7 0 9 8 9 5 7 5 9 0 6100 

QR 8 5 K 1 4 0 3 0 0 4 0 2 7 3 7 0 2 4 3 2 0 2 2 3 8 0 1 7 9 2 0 1 4 0 5 0 1 0 8 2 0 829ol 6510 
5 0 2 5 4 7 0 2 3 1 0 0 2 0 4 1 0 1 8 7 2 0 1 4 8 5 0 1 1 5 6 0 8890|_ 69101 

Q R 9 0 K 1 
1 ) 2 ) 3 0 

4 0 
3 8 3 6 0 
3 3 1 3 0 

3 5 0 5 0 
3 0 1 6 0 

3 1 2 7 0 
2 6 7 7 0 

2 8 8 6 0 
2 4 6 3 0 

2 3 2 9 0 
1 9 6 9 0 

1 8 3 8 0 
1 5 4 1 0 

1 4 2 1 0 
1 1 8 5 0 

1 0 8 2 0 
90601 

8 2 8 5 
7100 

66551 

5 0 2 8 0 9 0 2 5 4 6 0 2 2 4 8 0 2 0 6 0 0 1 6 3 2 0 1 2 6 8 0 9 7 3 5 L 7550I i 
1 ) 2 ) 3 0 4 2 7 4 0 3 9 0 6 0 3 4 8 4 0 3 2 1 6 0 2 5 9 4 0 2 0 4 8 0 1 5 8 3 0 1 2 0 6 0 9230 7410I 

Q R 1 1 M 1 4 0 3 6 9 3 0 3 3 6 1 0 2 9 8 3 0 2 7 4 4 0 2 1 9 4 0 1 7 1 7 0 1 3 2 0 0 IOO90I 7905 
5 0 3 1 3 1 0 2 8 3 7 0 2 5 0 4 0 2 2 9 4 0 1 8 1 7 0 1 4 1 1 0 1 0 8 4 o L _ 8 4 1 0 | 

1 ) 2 ) 3 0 4 9 1 2 0 4 4 8 6 0 4 0 0 0 0 3 6 9 1 0 2 9 7 5 0 2 3 4 7 0 1 8 1 3 0 1 3 8 1 0 1 0 5 6 0 8465 
Q R 1 2 M I 4 0 4 2 4 3 0 3 8 6 0 0 3 4 2 4 0 3 1 4 9 0 2 5 1 6 0 1 9 6 8 0 1 5 1 2 0 1 1 5 4 0 1 9030 

5 0 3 5 9 7 0 3 2 5 8 0 2 8 7 4 0 2 6 3 3 0 2 0 8 3 0 1 6 1 7 0 124001_ 96051 
1 ) 2 ) 3 0 5 5 6 0 0 5 1 2 4 0 4 6 2 3 0 4 3 0 2 0 3 5 5 0 0 2 8 7 3 0 2 2 7 7 0 1 7 6 8 0 1 3 5 3 0 10370 

Q R 1 5 M I 40 4 9 3 1 0 4 5 2 9 0 4 0 6 8 0 3 7 7 4 0 3 0 9 0 0 2 4 8 2 0 1 9 5 5 0 1 5 1 7 0 l 11720 
50 4 2 8 7 0 3 9 2 3 0 3 5 0 8 0 3 2 4 5 0 2 6 3 7 0 2 1 0 6 0 16580|_ I2990I m 

T A N D E M c o m p r e s s o r s T A N D E M - V e r d i c h t e r c o m p r e s s e u r s T A N D E M 

1 ) 2 ) 3 0 6 9 5 4 0 6 3 6 0 0 5 6 7 8 0 5 2 4 4 0 4 2 3 6 0 3 3 5 0 0 2 5 9 4 0 1 9 7 9 0 1 5 1 8 0 I22O0I 
Q R 1 7 M 1 4 0 60080 5 4 7 4 0 4 8 6 4 0 4 4 7 6 0 3 5 8 4 0 2 8 1 0 0 2 1 6 4 0 1 6 5 8 0 13020 M 

5 0 50940 4 6 2 0 0 4 0 8 2 0 3 7 4 4 0 2 9 7 0 0 2 3 1 2 0 1 7 7 8 0 L 1 3 8 2 0 
1 ) 2 ) 3 0 7 6 7 2 0 7 0 1 0 0 6 2 5 4 0 5 7 7 2 0 4 6 5 8 0 3 6 7 6 0 2 8 4 2 0 2 1 6 4 0 1 6 5 7 0 13310I 

Q R 1 8 M 1 4 0 6 6 2 6 0 6 0 3 2 0 5 3 5 4 0 4 9 2 6 0 3 9 3 8 0 3 0 8 2 0 2 3 7 0 0 1 8 1 2 0 14200 
5 0 5 6 1 8 0 5 0 9 2 0 4 4 9 6 0 4 1 2 0 0 3 2 6 4 0 2 5 3 6 0 I 9 4 7 0 L 15100 

1 ) 2 ) 3 0 8 5 4 8 0 7 8 1 2 0 6 9 6 8 0 6 4 3 2 0 5 1 8 8 0 4 0 9 6 0 3 1 6 6 0 2 4 1 2 0 1 8 4 6 0 14820l 
Q R 2 2 M I 4 0 7 3 8 6 0 6 7 2 2 0 5 9 6 6 0 5 4 8 8 0 4 3 8 8 0 3 4 3 4 0 2 6 4 0 0 2 0 1 8 0 15810 

5 0 6 2 6 2 0 5 6 7 4 0 5 0 0 8 0 4 5 8 8 0 3 6 3 4 0 2 8 2 2 0 2 I 6 8 0 L 1 6 8 2 0 
1 ) 2 ) 3 0 9 8 2 4 0 8 9 7 2 0 8 0 0 0 0 7 3 8 2 0 5 9 5 0 0 4 6 9 4 0 3 6 2 6 0 2 7 6 2 0 2 1 1 2 0 16930l 

Q R 2 4 M I 40 8 4 8 6 0 7 7 2 0 0 6 8 4 8 0 6 2 9 8 0 5 0 3 2 0 3 9 3 6 0 3 0 2 4 0 2 3 0 8 0 18060 1 
5 0 7 1 9 4 0 6 5 1 6 0 5 7 4 8 0 5 2 6 6 0 4 1 6 6 0 3 2 3 4 0 2 4 8 0 o L 1 9 2 1 0 

1 
1 ) 2 ) 3 0 1 1 1 2 0 0 1 0 2 4 8 0 9 2 4 6 0 8 6 0 4 0 7 1 0 0 0 5 7 4 6 0 4 5 5 4 0 3 5 3 6 0 2 7 0 6 0 20740| 

Q R 3 0 M I 4 0 9 8 6 2 0 9 0 5 8 0 8 1 3 6 0 7 5 4 8 0 6 1 8 0 0 4 9 6 4 0 3 9 1 0 0 3 0 3 4 0 23440 
5 0 8 5 7 4 0 7 8 4 6 0 7 0 1 6 0 6 4 9 0 0 5 2 7 4 0 4 2 1 2 0 33160I 2 5 9 8 0 

6 C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 



W a t t ( 5 0 H z ) 
Cooling Capacity a t 8 , 3 K l i q u i d s u b c o o l i n g a n d 1 1 K s u c t i o n g a s s u p e r h e a t 
Kälteleistung b e i 8 , 3 K Flüssigkeitsunterkiihlung u n d 1 1 K Sauggasüberhitzung 
Puissance frigorifique a v e c s o u s - r e f r o i d i s s e m e n t d u l i q u i d e ä 8 , 3 K e t s u r c h a u f f e d u g a z a s p i r e ä 1 1 K R 2 2 

IVIotor-Compressor C o n d . 
T e m p . 

H i g h M e d i u m L o w 

IVIotorverdichter V e r f l . K l i m a b e r e i c h N o r m a l b e r e i c h T i e f b e r e i c h 
T e m p . 

IVIoto-Compresseur T e m p . 
C o n d . 

H a u t e M o y e n n e B a s s e 

Index: E v a p o r a t i n g T e m p e r a t u r e °C V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r °C T e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n °C 
P a g e 1 5 / S e i t e 1 5 / P a g e 1 5 'C 1 2 , 5 1 0 7 5 0 - 5 - 1 0 - 1 5 - 2 0 - 2 5 

3 0 7 6 9 0 7 0 2 5 6 3 0 0 5 8 2 0 4 7 5 5 3 8 1 0 3 0 0 5 2 2 7 5 1 6 5 5 1 1 3 0 
C R A Q - 0 1 5 0 4 0 6 7 4 5 6 1 5 5 5 4 6 0 5 0 3 5 4 0 6 0 3 2 1 5 2 4 6 5 1 8 1 0 1 2 5 0 7 7 0 

5 0 5 8 3 0 5 2 7 5 4 6 6 5 4 3 0 0 3 4 1 0 2 6 3 5 1 9 7 5 1 4 0 0 9 1 0 
3 0 9 5 1 5 8 7 0 5 7 8 0 5 7 2 3 5 5 9 3 5 4 7 8 5 3 7 8 5 2 9 0 5 2 1 4 5 1 4 8 5 

C R D Q - 0 2 0 0 4 0 8 3 4 5 7 6 1 5 6 7 8 5 6 2 7 5 5 0 9 5 4 0 5 5 3 1 4 5 2 3 5 5 1 6 6 5 1 0 7 5 
5 0 7 2 1 5 6 5 5 5 5 8 2 5 5 3 6 5 4 3 0 5 3 3 7 5 2 5 7 5 1 8 7 5 1 2 7 5 
3 0 1 1 3 8 0 1 0 4 0 0 9 3 1 5 8 6 3 5 7 0 6 5 5 6 9 5 4 4 8 5 3 4 2 5 2 4 9 5 1 6 9 5 

C R E Q - 0 2 2 5 4 0 1 0 0 6 0 9 1 6 5 8 1 6 5 7 5 3 5 6 0 9 5 4 8 2 5 3 7 1 5 2 7 4 5 1 8 9 5 1 1 7 5 
5 0 8 7 7 5 7 9 5 5 7 0 4 5 6 4 7 5 5 1 6 5 4 0 1 5 3 0 0 5 2 1 2 5 1 3 7 5 
3 0 1 4 1 0 0 1 2 6 0 1 1 4 7 0 1 0 6 0 0 8 6 0 5 6 8 4 5 5 3 0 5 3 9 4 5 2 7 6 5 1 7 5 5 

C R G Q - 0 2 5 0 4 0 1 2 2 7 0 1 1 1 3 0 9 8 6 5 9 0 6 5 7 2 3 5 5 6 1 5 4 2 0 5 2 9 6 5 1 9 0 5 1 0 2 5 
5 0 1 0 4 6 0 9 4 3 5 8 2 8 5 7 5 5 5 5 9 0 5 4 4 4 5 3 1 7 5 2 0 7 5 1 1 6 5 
3 0 1 6 0 2 0 1 4 6 4 0 1 3 1 1 0 1 2 1 4 0 9 9 3 5 7 9 9 5 6 2 9 5 4 8 0 5 3 5 0 5 2 3 8 5 

C R J Q - 0 3 0 0 4 0 1 4 0 2 0 1 2 7 6 0 1 1 3 5 0 1 0 4 7 0 8 4 4 5 6 6 6 5 5 1 0 5 3 7 3 5 2 5 6 5 1 5 6 5 
5 0 1 2 0 2 0 1 0 8 8 0 9 6 0 5 8 8 0 5 6 9 7 5 5 3 6 5 3 9 5 5 2 7 3 5 1 7 0 5 
3 0 1 7 2 2 0 1 5 7 5 0 1 4 1 0 0 1 3 0 7 0 1 0 7 0 0 8 6 1 5 6 7 8 5 5 1 7 5 3 7 8 5 2 5 8 5 

C R K Q - 0 3 2 5 4 0 1 5 0 8 0 1 3 7 3 0 1 2 2 2 0 1 1 2 7 0 9 0 9 5 7 1 8 5 5 5 0 5 4 0 3 5 2 7 7 5 1 6 9 5 
5 0 1 2 9 3 0 1 1 7 0 0 1 0 3 3 0 9 4 7 5 7 5 0 5 5 7 7 5 4 2 6 5 2 9 5 5 1 8 4 5 
3 0 1 9 1 1 0 1 7 5 2 0 1 5 7 3 0 1 4 6 2 0 1 2 0 6 0 9 8 1 5 7 8 4 5 6 1 3 5 4 6 3 5 3 3 4 5 

C R L Q - 0 3 5 0 4 0 1 6 8 3 0 1 5 3 7 0 1 3 7 4 0 1 2 7 2 0 1 0 3 8 0 8 3 2 5 6 5 3 5 4 9 6 5 3 6 0 5 2 4 3 5 
5 0 1 4 5 3 0 1 3 2 1 0 1 1 7 4 0 1 0 8 2 0 8 7 0 5 6 8 5 5 5 2 3 5 3 8 3 5 2 6 2 5 
3 0 2 1 6 9 0 1 9 8 4 0 1 7 7 6 0 1 6 4 7 0 1 3 4 9 0 1 0 8 7 0 8 5 6 5 6 5 5 5 4 7 9 5 3 2 7 5 

C R M Q - 0 4 0 0 4 0 1 9 1 5 0 1 7 4 5 0 1 5 5 5 0 1 4 3 5 0 1 1 6 1 0 9 2 0 5 7 0 8 5 5 2 3 5 3 6 2 5 2 2 5 5 
5 0 1 6 6 5 0 1 5 1 1 0 1 3 3 7 0 1 2 2 9 0 9 8 0 5 7 6 1 5 5 6 9 5 4 0 2 5 2 5 9 5 
3 0 2 4 6 6 0 2 2 6 0 0 2 0 2 9 0 1 8 8 5 0 1 5 5 4 0 1 2 6 4 0 1 0 0 9 0 7 8 6 5 5 9 3 5 4 2 5 5 

C R N Q - 0 5 0 0 4 0 2 1 8 9 0 2 0 0 0 0 1 7 8 8 0 1 6 5 6 0 1 3 5 2 0 1 0 8 6 0 8 5 1 5 6 4 7 5 4 7 0 5 3 1 7 5 
5 0 1 9 1 4 0 1 7 4 3 0 1 5 5 1 0 1 4 3 1 0 1 1 5 6 0 9 1 3 5 7 0 2 5 5 1 8 5 3 5 9 5 
3 0 3 6 7 7 0 3 3 6 2 0 2 9 9 8 0 2 7 6 5 0 2 2 2 0 0 1 7 3 4 0 1 3 1 6 0 9 7 6 0 7 2 0 0 5 5 7 0 

Q R 8 5 K l 4 0 3 1 8 9 0 2 8 9 9 0 2 5 6 6 0 2 3 5 3 0 1 8 6 1 0 1 4 3 0 0 1 0 6 9 0 7 8 6 0 5 9 0 0 
5 0 2 7 1 7 0 2 4 5 4 0 2 1 5 3 0 1 9 6 3 0 1 5 2 6 0 1 1 5 3 0 8 5 1 0 6 2 8 0 
3 0 4 0 5 7 0 3 7 1 0 0 3 3 0 8 0 3 0 5 1 0 2 4 4 9 0 1 9 1 3 0 1 4 5 3 0 1 0 7 7 0 7 9 4 0 6 1 5 0 

Q R 9 0 K l 4 0 3 5 1 8 0 3 1 9 8 0 2 8 3 1 0 2 5 9 7 0 2 0 5 4 0 1 5 7 8 0 1 1 8 0 0 8 6 7 0 6 5 1 0 
5 0 2 9 9 8 0 2 7 0 7 0 2 3 7 6 0 2 1 6 6 0 1 6 8 4 0 1 2 7 2 0 9 3 9 0 6 9 3 0 
3 0 4 5 2 1 0 4 1 3 4 0 3 6 8 6 0 3 4 0 0 0 2 7 2 9 0 2 1 3 2 0 1 6 1 9 0 1 2 0 0 0 8 8 5 0 6 8 5 0 

Q R 1 1 M I 4 0 3 9 2 1 0 3 5 6 4 0 3 1 5 5 0 2 8 9 4 0 2 2 8 8 0 1 7 5 8 0 1 3 1 4 0 9 6 7 0 7 2 5 0 
5 0 3 3 4 1 0 3 0 1 7 0 2 6 4 7 0 2 4 1 3 0 1 8 7 7 0 1 4 1 7 0 1 0 4 6 0 7 7 3 0 
3 0 5 1 9 6 0 4 7 5 0 0 4 2 3 6 0 3 9 0 7 0 3 1 3 6 0 2 4 5 0 0 1 8 6 0 0 1 3 7 9 0 1 0 1 7 0 7 8 8 0 

Q R 1 2 M I 4 0 4 5 0 6 0 4 0 9 6 0 3 6 2 5 0 3 3 2 5 0 2 6 3 0 0 2 0 2 1 0 1 5 1 1 0 1 1 1 1 0 8 3 3 0 
5 0 3 8 3 9 0 3 4 6 7 0 3 0 4 2 0 2 7 7 3 0 2 1 5 6 0 1 6 2 9 0 1 2 0 2 0 8 8 8 0 
3 0 5 8 7 9 0 5 4 2 1 0 4 8 9 0 0 4 5 4 8 0 3 7 4 0 0 3 0 0 6 0 2 3 5 4 0 1 7 9 3 0 1 3 2 9 0 9 7 3 0 

Q R 1 5 M 1 4 0 5 2 3 5 0 4 8 0 3 0 4 3 0 5 0 3 9 8 6 0 3 2 3 8 0 2 5 6 9 0 1 9 8 6 0 1 4 9 7 0 1 1 1 2 0 
5 0 4 5 7 6 0 4 1 7 5 0 3 7 1 6 0 3 4 2 4 0 2 7 4 6 0 2 1 5 2 0 1 6 4 8 0 1 2 4 3 0 

T A N D E M c o m p r e s s o r s T A N D E M - V e r d i c h t e r c o m p r e s s e u r s T A N D E M 

3 0 7 3 5 4 0 6 7 2 4 0 5 9 9 6 0 5 5 3 0 0 4 4 4 0 0 3 4 6 8 0 2 6 3 2 0 1 9 5 2 0 1 4 4 0 0 1 1 1 4 0 
Q R 1 7 M I 4 0 6 3 7 8 0 5 7 9 8 0 5 1 3 2 0 4 7 0 6 0 3 7 2 2 0 2 8 6 0 0 2 1 3 8 0 1 5 7 2 0 1 1 8 0 0 

5 0 5 4 3 4 0 4 9 0 8 0 4 3 0 6 0 3 9 2 6 0 3 0 5 2 0 2 3 0 6 0 1 7 0 2 0 1 2 5 6 0 
3 0 8 1 1 4 0 7 4 2 0 0 6 6 1 6 0 6 1 0 2 0 4 8 9 8 0 3 8 2 6 0 2 9 0 6 0 2 1 5 4 0 1 5 8 8 0 1 2 3 0 0 

Q R 1 8 M 1 4 0 7 0 3 6 0 6 3 9 6 0 5 6 6 2 0 5 1 9 4 0 4 1 0 8 0 3 1 5 6 0 2 3 6 0 0 1 7 3 4 0 1 3 0 2 0 
5 0 5 9 9 6 0 5 4 1 4 0 4 7 5 2 0 4 3 3 2 0 3 3 6 8 0 2 5 4 4 0 1 8 7 8 0 1 3 8 6 0 
3 0 9 0 4 2 0 8 2 6 8 0 7 3 7 2 0 6 8 0 0 0 5 4 5 8 0 4 2 6 4 0 3 2 3 8 0 2 4 0 0 0 1 7 7 0 0 1 3 7 0 0 

Q R 2 2 M I 4 0 7 8 4 2 0 7 1 2 8 0 6 3 1 0 0 5 7 8 8 0 4 5 7 6 0 3 5 1 6 0 2 6 2 8 0 1 9 3 4 0 1 4 5 0 0 
5 0 6 6 8 2 0 6 0 3 4 0 5 2 9 4 0 4 8 2 6 0 3 7 5 4 0 2 8 3 4 0 2 0 9 2 0 1 5 4 6 0 
3 0 1 0 3 9 2 0 9 5 0 0 0 8 4 7 2 0 7 8 1 4 0 6 2 7 2 0 4 9 0 0 0 3 7 2 0 0 2 7 5 8 0 2 0 3 4 0 1 5 7 6 0 

Q R 2 4 M 1 4 0 9 0 1 2 0 8 1 9 2 0 7 2 5 0 0 6 6 5 0 0 5 2 6 0 0 4 0 4 2 0 3 0 2 2 0 ? ? ? ? 0 1 6 6 6 0 
5 0 7 6 7 8 0 6 9 3 4 0 6 0 8 4 0 5 5 4 6 0 4 3 1 2 0 3 2 5 8 0 2 4 0 4 0 1 7 7 6 0 
3 0 1 1 7 5 8 0 1 0 8 4 2 0 9 7 8 0 0 9 0 9 6 0 7 4 8 0 0 6 0 1 2 0 4 7 0 8 0 3 5 8 6 0 2 6 5 8 0 1 9 4 6 0 

Q R 3 0 M I 4 0 1 0 4 7 0 0 9 6 0 6 0 8 6 1 0 0 7 9 7 2 0 6 4 7 6 0 5 1 3 8 0 3 9 7 2 0 2 9 9 4 0 2 2 2 4 0 
5 0 9 1 5 2 0 8 3 5 0 0 7 4 3 2 0 6 8 4 8 0 5 4 9 2 0 4 3 0 4 0 3 2 9 6 0 2 4 8 6 0 

C2.2.1/0694 7 



Technical Data Technische Daten Donnees Techniques 
Motor-Compressor C y l i n d e r s D i s p l a c e m . 

2 9 0 0 R P M 
L e n g t h W i d t h H e i g h t B a s e M o u n t i n g S u c t i o n 

L i n e a l 
D i s c h a r g e 
L i n e ^ ' 

O i l 
C h a r g e 

R e f r i g e r a n t 
C h a r g e 

W e i g h t 
n e t / g r o s s 

Motorverdichter Z y l i n d e r V o l . - S t r o m 
2 9 0 0 m i n 

Länge B r e i t e Höhe B e f e s t i g u n g s ­
löcher 

S a u g l e i t u n g s -
anschluß^' 

D r u c k l e i t u n g s -
anschluß^l 

O l ­
m e n g e 

Kältemittel­
m e n g e 

G e w i c h t 
n e t t o / b r u t t o 

Moto-Compresseur C y l i n d r e s V o l . b a l a y e 
2 9 0 0 T / m i n 

L o n g . L a r g . H a u t . T r o u s d e f i x a t i o n T u b e 
A s p i r a t i o n ^ ! 

T u b e 
R e f o u l e m e n t ^ ' 

Q u a n t , 
d ' h u i l e 

C h a r g e d e 
R e f r i g e r a n t 

P o i d s 
n e t / b r u t 

Index: 

P a g e 1 5 / S e i t e 1 5 
m% L mm B mm H mm 1 X b mm 0 mm 0 L " 0 V" 0 L" 0 V" | 4 ) = kg 

C R A Q - 0 1 5 0 2 5 , 7 0 2 4 0 2 3 5 3 6 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 5 / 8 " 5 / 8 " L 3 / 8 " 1 /2 "L 1 ,5 2 , 7 2 8 , 5 / 3 1 

C R D Q - 0 2 0 0 2 7 , 1 6 2 4 0 2 3 5 3 6 0 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 S / S ­ 5 / 8 " L 3 / 8 " 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 2 8 , 5 / 3 1 

C R E Q - 0 2 2 5 2 8 , 1 8 2 4 0 2 3 5 3 6 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 S / S " 5 / 8 " L 3/8" 1 / 2 " L 1 .5 2 , 7 2 9 / 3 2 

C R G Q - 0 2 5 0 2 1 0 , 6 2 4 0 2 3 5 3 7 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 3 / 4 " 7 / 8 " L 3 / 8 " 1 /2 "L 1 ,5 2 , 7 3 0 , 5 / 3 3 

C R J Q - 0 3 0 0 2 1 1 , 9 2 4 0 2 3 5 3 8 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 3 / 4 " 7 / 8 " L 3 / 8 - 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 3 2 / 3 5 

C R K Q - 0 3 2 5 2 1 2 , 8 2 4 0 2 3 5 3 9 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 3 / 4 " 7 / 8 " L 3 / 8 - 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 3 2 , 5 / 3 6 

C R L Q - 0 3 5 0 2 1 4 , 1 2 4 0 2 3 5 4 0 0 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 7 / 8 - 7 / 8 " L 1 / 2 " 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 3 3 / 3 6 

C R I V I Q - 0 4 0 0 2 1 5 , 6 2 4 0 2 4 5 4 0 0 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 7 / 8 " 7 / 8 " L 1/2 • 1 /2 "L 1 ,5 2 , 7 3 3 , 5 / 3 7 

C R N Q - 0 5 0 0 2 1 7 , 7 2 9 0 2 5 5 4 2 0 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 7 / 8 " 1 1 /B "L 1 / 2 " 5 / 8 " L 2 , 0 3 , 6 3 8 / 4 1 

Q R 8 5 K l 4 2 9 , 2 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1 /8 • 1 1 / 8 " L 3 / 4 " 3 / 4 " L 3 , 6 7 , 0 6 8 / 7 3 

Q R 9 0 K l 4 3 0 , 9 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1 /8 " 1 1 / 8 " L 3 / 4 " 3 / 4 " L 3 , 6 7 , 0 6 8 / 7 3 

Q R 1 1 IV11 4 3 4 , 3 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1 /8 " 1 1 / 8 " L 3 / 4 " 3 / 4 " L 3 , 6 7 , 0 6 8 / 7 3 

Q R 1 2 M I 4 3 8 , 6 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1 /8 " 1 3 / 8 " L 3 / 4 " 7 / 8 " L 3 , 6 7 , 0 6 9 / 7 4 

Q R 1 5 M I 4 4 6 , 3 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1/8 " 1 3 / 8 " L 3 / 4 " 7 / 8 " L 3 , 6 7 , 0 7 3 / 7 7 

T A N D E M c o m p r e s s o r s T A N D E M - V e r d i c l i t e r c o m p r e s s e u r s T A N D E M 

Q R 1 7 M I 8 5 8 , 4 8 3 0 4 4 5 6 0 0 7 4 5 / 2 x 2 2 0 2 2 , 6 1 5 / 8 • 1 1 /8 " 7 , 2 1 4 , 0 1 4 7 / 1 6 2 

Q R 1 8 M I 8 6 1 , 8 8 3 0 4 4 5 6 0 0 7 4 5 / 2 x 2 2 0 2 2 , 6 1 5 / 8 " 1 1 /8 " 7 , 2 1 4 , 0 1 4 7 / 1 6 2 

Q R 2 2 M I 8 6 8 , 6 8 3 0 4 4 5 6 0 0 7 4 5 / 2 x 2 2 0 2 2 , 6 1 5 / 8 " 1 1 /8 • 7 , 2 1 4 , 0 1 4 7 / 1 6 2 

Q R 2 4 M 1 8 7 7 , 2 8 3 0 4 4 5 6 0 0 7 4 5 / 2 x 2 2 0 2 2 , 6 1 5 / 8 • 1 1 / 8 " 7 , 2 1 4 , 0 1 5 1 / 1 6 6 

Q R 3 0 M I 8 9 2 , 6 8 3 0 4 4 5 6 0 0 7 4 5 / 2 x 2 2 0 2 2 , 6 1 5 / 8 » 1 1 /8 • 7 , 2 1 4 , 0 1 5 7 / 1 7 2 

8 C2.2.1/0694 



Capelana 

V e r s i o n w i t l i s t u b t u b e s 
Ausfülirung m i t Lötstutzen 
V e r s i o n p o u r t u b e ä b r a s e r 

* ™ d i m e n s i o n s o f m o d e l C R N Q - 0 5 0 0 * A b m e s s u n g e n M o d e l l C R N Q - 0 5 0 0 * = D i m e n s i o n s d u m o d e l e C R N Q - 0 5 0 0 
S L = s u c t i o n l i n e ( L = s w / e a t ) S L = S a u g l e i t u n g ( L = Löt) S L = T u b e a s p i r a t i o n ( L = ä b r a s e r ) 
D L = d i s c h a r g e l i n e ( L = s w e a t ) D L = D r u c k l e i t u n g ( L = Löt) D L = T u b e r e f o u l e m e n t ( L = ä b r a s e r ) 
P L = p r o c e s s l i n e ( L = s w e a t ) P L = Fülleitung ( L = Löt) P L = T u b e d e r e m p l i s s a g e ( L = ä b r a s e r ) 
1 = t e r m i n a l b o x 1 = Anschlußkasten 1 = B o i t e ä b o r n e s 
2 = r u b b e r m o u n t i n g 2 = Gummidämpfer 2 = S i l e n t - b l o c s e n c a o u t c h o u c 
3 = c r a n k c a s e h e a t e r 3 = K u r b e l w a n n e n h e i z e r 3 = R e s i s t a n c e d e c a r t e r 
4 = s i g h t g l a s s 4 = S c h a u g l a s 4 = V o y a n t 
5 = o i l l e v e l t e s t v a l v e 5 = Ölstands-Kontrollventil 5 = S o u p a p e d e contröle n i v . d ' h u i l e 

C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 9 



Electrical Data Elektrische Daten Caracteristiques Electriques 
Motor-Compressor 

Motorverdichter 

Moto-Compresseur 

P o w e r I n p u t / L e i s t u n g s a u f n a h m e / P u i s s a n c e a b s o r b e e 
a c c o r d i n g t o / n a c h / s e l o n D I N 8 9 7 3 k W 
( 4 0 0 V / 3 ~ / 5 0 H z ) t c 6 ) = 4 0 °C 

R 2 2 

ARI 
( P a g e / S e i t e / P a g e 1 5 ) 

C o o l i n g C a p a c i t y P o w e r I n p u t C o e f f i c i e n t o f P e r f o r m . 
Kälteleistung L e i s t u n g s a u f n a h m e Kälteleistungszahl 
P u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e P u i s s a n c e a b s o r b e e R e n d e m e n t f r i g o r i f i q u e 

Index: 

P a a e 1 5 / S e i t e 1 5 t „=+5°C t^ = -10°C t ^ = -25°C W W W / W 
C R A Q - 0 1 5 0 1 , 2 0 1 , 0 0 0 , 6 8 4 2 5 0 1 5 1 0 2 , 8 9 

C R D Q - 0 2 0 0 1 , 5 3 1 , 2 6 0 , 8 7 5 6 5 0 2 0 3 0 2 , 7 8 

C R E Q - 0 2 2 5 1 , 7 4 1 , 4 3 0 , 9 5 . 6 4 2 0 2 2 6 0 2 , 8 4 

C R G Q - 0 2 5 0 2 , 1 5 1 , 6 9 0 , 9 7 7 8 5 0 2 7 6 0 2 , 8 4 

C R J Q - 0 3 0 0 2 , 4 9 1 , 9 7 1 , 2 6 9 1 7 0 3 1 3 0 2 , 9 3 

C R K Q - 0 3 2 5 2 , 7 1 2 , 1 5 1 , 3 9 1 0 0 0 0 3 3 3 0 3 , 0 0 

C R L Q - 0 3 5 0 3 , 0 3 2 , 4 5 1 , 6 6 1 1 3 0 0 3 8 1 0 2 , 9 7 

C R M Q - 0 4 0 0 3 , 4 8 2 , 7 2 1 , 7 1 1 2 4 0 0 4 3 0 0 2 , 8 8 

C R N Q - 0 5 0 0 4 , 0 2 3 , 2 3 2 , 1 7 1 5 0 0 0 5 0 2 0 2 , 9 9 

Q R 8 5 K l 5 , 8 0 4 , 3 4 1 9 9 5 0 6 8 8 0 2 , 9 0 

Q R 9 0 K l 6 , 2 7 4 , 7 0 - 2 2 0 3 0 7 4 5 0 2 , 9 6 

Q R 1 1 M 1 7 , 1 4 5 , 3 4 _ 2 4 5 5 0 8 4 9 0 2 , 8 9 

Q R 1 2 M I 8 , 5 3 6 , 4 1 _ 2 8 2 2 0 1 0 1 0 0 2 , 7 9 

Q R 1 5 M 1 1 0 , 8 8 , 2 2 3 4 8 7 0 1 2 9 0 0 2 , 7 0 

T A N D E M c o m p r e s s o r s T A N D E M - V e r d i c h t e r c o m p r e s s e u r s T A N D E M 

Q R 1 7 M I 1 1 , 6 8 , 6 8 3 9 9 1 0 1 3 7 6 0 2 , 9 0 

Q R 1 8 M I 1 2 , 5 9 , 4 0 4 4 0 7 0 1 4 9 0 0 2 , 9 6 

Q R 2 2 M I 1 4 , 3 1 0 , 7 4 9 1 1 0 1 6 9 8 0 2 , 8 9 

Q R 2 4 M I 1 7 , 1 1 2 , 8 5 6 4 3 0 2 0 2 0 0 2 , 7 9 

Q R 3 0 M I 2 1 , 6 1 6 , 4 6 9 7 3 0 2 5 8 0 0 2 , 7 0 

Motor-Compressor 

Motorverdichter 

Moto-Compresseur 

M a x . O p e r a t i n g C u r r e n t ( A ) 7 ) L o c k e d R o t o r C u r r e n t ( A ) s ) W i n d i n g R e s i s t a n c e ( Q ) 9 ) 
m a x . B e t r i e b s s t r o m ( A ) 7 ) b l o c k i e r t e r R o t o r s t r o m ( A ) 8 ) W i c k l u n g s w i d e r s t a n d ( Q ) 9 ) 
I n t e n s i t e m a x . d e f o n c t i o n . ( A ) 7 ) C o u r a n t r o t o r b l o q u e ( A ) 8 ) R e s i s t a n c e b o b i n a g e (ß) 9 ) 

M o t o r V e r s i o n s e e p . 1 5 M o t o r v e r s i o n s i e h e S . 1 5 V e r s i o n d u m o t e u r v o i r p. 1 5 

Motor-Compressor 

Motorverdichter 

Moto-Compresseur 
P F J T F D T F D * T F 5 T F C T F E P F J T F D T F D * T F 5 T F C T F E P F J T F D T F D * T F 5 T F C T F E 

C R A Q - 0 1 5 0 8 , 7 0 2 , 9 0 6 , 1 0 3 5 , 5 1 6 , 0 5 5 , 5 4 , 2 0 / 2 , 1 3 9 , 7 1 1 , 5 7 

C R D Q - 0 2 0 0 1 1 , 3 3 , 8 0 8 , 0 0 4 4 , 0 2 2 , 0 4 8 , 0 3 , 3 8 / 1 , 6 8 7 , 3 7 1 , 8 2 

C R E Q - 0 2 2 5 1 3 , 6 4 , 6 0 9 , 7 0 5 2 , 5 2 6 , 5 5 7 , 5 3 , 4 4 / 1 , 1 5 6 , 1 4 1 , 5 1 

C R G Q - 0 2 5 0 1 5 , 5 5 , 2 0 1 0 , 9 6 0 , 5 3 0 , 5 6 2 , 5 2 , 6 5 / 1 , 1 8 5 , 0 9 1 , 2 8 

C R J Q - 0 3 0 0 6 , 3 0 1 3 , 2 3 9 , 0 7 1 , 0 3 , 9 7 0 , 9 8 

C R K Q - 0 3 2 5 6 , 8 0 1 4 , 3 3 9 , 0 7 8 , 5 3 , 9 7 0 , 9 8 

C R L Q - 0 3 5 0 7 , 6 0 1 6 , 0 4 0 , 0 8 0 , 5 4 , 2 6 1 , 0 9 

C R M Q - 0 4 0 0 8 , 6 0 1 8 , 0 4 3 , 0 8 6 , 5 3 , 7 0 0 , 9 5 

C R N Q - 0 5 0 0 9 , 8 0 2 0 , 6 7 , 9 0 6 2 , 0 1 1 0 4 5 , 0 2 , 7 0 0 , 6 8 4 , 3 0 

Q R 8 5 K 1 1 3 , 5 2 8 , 4 8 6 , 5 1 7 5 1 , 5 3 0 , 3 9 

Q R 9 0 K 1 1 4 , 5 3 0 , 5 1 1 , 6 8 6 , 5 1 7 5 7 3 , 0 1 , 5 3 0 , 3 9 2 , 4 0 

Q R 1 1 M 1 1 6 , 3 3 4 , 2 9 2 , 5 1 8 5 1 , 3 0 0 , 3 5 

Q R 1 2 M 1 1 9 , 0 4 0 , 0 9 9 , 0 1 9 8 1 , 2 0 0 , 3 0 

Q R 1 5 M 1 2 4 , 2 5 0 , 8 1 2 9 2 5 6 0 , 9 0 0 , 2 3 

T A N D E M c o m p r e s s o r s T A N D E M - V e r d i c h t e r c o m p r e s s e u r s T A N D E M 

Q R 1 7 M 1 2 7 , 0 5 6 , 8 1 7 3 3 5 0 2 x 1 , 5 3 2 x 0 , 3 9 

Q R 1 8 M 1 2 9 , 0 6 1 , 0 2 3 , 2 1 7 3 3 5 0 1 4 6 2 x 1 , 5 3 2 x 0 , 3 9 2 x 2 , 4 0 

Q R 2 2 M 1 3 2 , 6 6 8 , 4 1 8 5 3 7 0 2 x 1 , 3 0 2 x 0 , 3 5 

Q R 2 4 M I 3 8 , 0 8 0 , 0 1 9 8 3 9 6 2 x 1 , 2 0 2 x 0 , 3 0 

Q R 3 0 M 1 4 8 , 4 1 0 2 2 5 8 5 1 2 2 x 0 , 9 0 2 x 0 , 2 3 

1 0 C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 



Capelantl 

QR TANDEM Compressors QR TANDEM-Verdichter Compresseurs TANDEM QR 

V.10.03.00 

V.10.04.00 

1 = s u c t i o n c o n n e c t i o n 
2 = d i s c h a r g e c o n n e c t i o n 
3 = g a s e q u a l i z a t i o n 
4 = o i l e q u a l i z a t i o n 
5 = s i g h t g l a s s 
6 = c r a n k c a s e h e a t e r 
7 = n o n - r e t u r n v a l v e 

1 = Saugleitungsanschluß 
2 = Druckleitungsanschluß 
3 = G a s a u s g l e i c h s l e i t u n g 
4 = Ölausgleichsleitung 
5 = S c h a u g l a s 
6 = Kurbelgehäuseheizung 
7 = Rückschlagventil 

1 = C o n n e x i o n r e f o u l e m e n t 
2 = C o n n e x i o n a s p i r a t i o n 
3 = E g a l i s a t i o n d e g a z 
4 = E g a l i s a t i o n d ' h u i l e 
5 = V o y a n t 
6 = R e s i s t a n c e d e c a r t e r 
7 = C l a p e t d e r e t e n u e 

C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 1 1 



R 1 3 4 a 
Cooling Capacity a t 25°C s u c t i o n g a s t e m p e r a t u r e ( c o m p r e s s o r s w i t h o u t l i q u i d s u b c o o l i n g ) 
Kälteleistung b e i 25°C S a u g g a s t e m p e r a t u r ( V e r d i c h t e r o h n e Flüssigkeilsunterl<ühlung) 
Puissance frigorifique a v e c g a z a s p i r e ä 25°C ( c o m p r . s a n s s o u s - r e f r o i d i s s e m e n t d u l i q u i d e ) W a t t ( 5 0 H z ) 

Compressor C o n d . H i g h M e d i u m L o w 
r e f r i g e r a n t - c o o l e d T e m p . 
IVIotorverdichter V e r f l . K l i m a b e r e i c h N o r m a l b e r e i c h T i e f b e r e i c h 
sauggasgekühlt T e m p . 
Compresseur T e m p . H a u t e M o y e n n e Basse 
r e f r o i d i p a r g a z a s p i r e C o n d . 
Index: E v a p o r a t i n g T e m p e r a t u r e °C V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r °C T e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n °C 
P a g e 1 5 / S e i t e 1 5 °C 1 2 , 5 1 0 7 5 0 - 5 - 1 0 - 1 5 - 2 0 

1 0 ) 3 0 4 9 1 5 4 4 5 0 3 9 3 0 3 6 0 5 2 8 8 0 2 2 5 5 1 7 2 0 1 2 7 0 8 9 7 
C X 1 1 K 1 4 0 4 1 9 5 3 7 8 0 3 3 2 0 3 0 3 5 2 3 9 0 1 8 3 5 1 3 6 5 9 6 3 6 2 4 

5 0 3 4 9 0 3 1 3 0 2 7 3 0 2 4 8 0 1 9 2 0 1 4 4 0 l 1 0 3 0 6 7 6 3 7 3 
1 0 ) 3 0 7 5 2 0 6 8 1 0 6 0 2 0 5 5 3 0 4 4 1 5 3 4 6 5 2 6 5 5 1 9 7 0 1 1 3 9 5 

C X 1 6 K 1 4 0 6 3 7 0 5 7 5 0 5 0 6 0 4 6 3 0 3 6 6 5 2 8 4 0 2 1 3 0 1 1 5 3 0 1 0 2 5 
5 0 5 2 8 5 4 7 5 5 4 1 7 0 3 8 1 0 2 9 9 0 2 2 8 5 1 1 6 8 5 1 1 7 0 7 2 8 

1 0 ) 3 0 1 1 2 9 0 1 0 2 1 0 9 0 1 0 8 2 6 5 6 5 8 0 5 1 3 5 3 9 0 5 2 8 6 5 1 1 9 9 5 
C X 2 5 K l 4 0 9 6 0 5 8 6 5 0 7 5 9 0 6 9 3 0 5 4 4 5 4 1 7 0 3 0 8 0 1 2 1 5 5 1 3 7 0 

5 0 7 9 7 5 7 1 4 5 6 2 2 5 5 6 6 0 4 3 7 5 3 2 7 0 l 2 3 2 5 1 5 2 0 1 
3 0 1 5 0 6 0 1 3 6 9 0 1 2 1 7 0 1 1 2 3 0 9 0 9 5 7 2 5 5 5 6 9 0 4 3 6 5 3 2 5 0 

C X 3 7 K l 4 0 1 3 3 5 0 1 2 0 9 0 1 0 7 0 0 9 8 3 5 7 8 8 0 6 2 0 5 4 7 8 0 3 5 7 0 2 5 5 0 
5 0 1 1 5 8 0 1 0 4 5 0 9 1 8 5 8 4 0 5 6 6 4 5 5 1 4 0 3 8 5 0 2 7 5 5 1 8 1 5 

1 ) 3 0 2 3 6 6 0 2 1 4 0 0 1 8 9 0 0 1 7 3 4 0 1 3 8 3 0 1 0 8 3 0 8 2 6 5 6 1 0 5 4 2 8 5 
Q X 5 2 K l 4 0 2 0 3 7 0 1 8 3 3 0 1 6 0 7 0 1 4 6 7 0 1 1 5 0 0 8 7 9 0 6 4 7 0 4 4 9 5 2 8 1 5 

5 0 1 7 0 4 0 1 5 2 2 0 1 3 2 0 0 1 1 9 5 0 9 1 3 0 6 7 1 0 4 6 3 0 
1) 3 0 2 9 0 9 0 2 6 3 8 0 2 3 3 7 0 2 1 5 0 0 1 7 2 9 0 1 3 6 8 0 1 0 6 1 0 8 0 0 0 5 7 9 5 

Q X 6 5 K l 4 0 2 4 9 6 0 2 2 5 2 0 1 9 8 1 0 1 8 1 4 0 1 4 3 7 0 1 1 1 4 0 8 3 7 5 6 0 1 5 
5 0 2 1 0 2 0 1 8 8 3 0 1 6 4 1 0 1 4 9 1 0 1 1 5 3 0 8 6 2 5 6 1 2 5 

Electrical Data Elel<trisclie Daten Caracteristiques Electriques 

Motor-Compressor 

Motorverdichter 

Moto-Compresseur 

P o w e r I n p u t / L e i s t u n g s a u f n a h m e / P u i s s a n c e a b s o r b e e 

a c c o r d i n g t o / n a c h / s e l o n D I N 8 9 7 3 k W 

( 4 0 0 V / 3 ~ / 5 0 H z ) t c 6 ) = 4 0 °C 

R134a 

ARI 
( P a g e / S e i t e / P a g e 1 5 ) 

C o o l i n g C a p a c i t y P o w e r I n p u t C o e f f i c i e n t o f P e r f o r m . 
Kälteleistung L e i s t u n g s a u f n a h m e Kälteleistungszahl 
P u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e P u i s s a n c e a b s o r b e e R e n d e m e n t f r i g o r i f i q u e 

Index: 
P a g e 1 5 / S e i t e 1 5 t„=+10°C t„ = -10°C w w w / w 

C X 1 1 K l 0 , 8 7 0 , 8 2 0 , 6 2 2 2 6 0 9 7 2 2 , 7 4 

C X 1 6 K 1 1 , 3 0 1 , 2 2 0 , 8 9 4 1 0 0 1 4 4 0 2 , 8 5 

C X 2 5 K l 1 , 9 2 1 , 7 8 1 , 2 4 6 0 8 0 2 0 6 0 2 . 9 5 

C X 3 7 K l 2 , 8 9 2 , 6 7 1 , 9 0 9 1 6 5 3 1 4 0 2 , 9 2 

Q X 5 2 K 1 4 , 0 5 3 , 7 7 2 , 6 3 1 2 7 7 0 4 3 6 5 2 , 9 3 

Q X 6 5 K l 5 , 0 1 4 , 7 2 3 , 4 6 1 6 0 8 0 5 5 5 0 2 , 9 0 

Motor-Compressor 

Motorverdichter 

Moto-Compresseur 

M a x . O p e r a t i n g C u r r e n t ( A ) 7 ) L o c k e d R o t o r C u r r e n t ( A ) 8 ) W i n d i n g R e s i s t a n c e (ß) 9 ) 

m a x . B e t r i e b s s t r o m ( A ) 7 ) b l o c k i e r t e r R o t o r s t r o m ( A ) s ) W i c k l u n g s w i d e r s t a n d (ß) 9 ) 

I n t e n s i t e m a x . d e f o n c t i o n . ( A ) 7 ) C o u r a n t r o t o r b l o q u e ( A ) 8 ) R e s i s t a n c e b o b i n a g e ( Q ) 9 ) 

I n d e x - 1 - m o t o r V e r s i o n s e e p . 1 5 I n d e x - ^ M o t o n / e r s i o n s i e h e S . 1 5 I n d e x - i - V e r s i o n d u m o t e u r v o i r p . 1 5 

Motor-Compressor 

Motorverdichter 

Moto-Compresseur 
P F J T F D T F D * T F 5 T F C P F J T F D T F D * T F 5 T F C P F J T F D T F D * T F 5 T F C 

C X 1 1 K l 6 , 0 0 2 , 1 0 3 4 - 3 7 1 5 - 1 7 4 , 2 0 / 2 , 1 3 9 , 7 1 

C X 1 6 K 1 8 , 8 0 2 , 8 0 3 4 - 3 7 1 5 - 1 7 4 , 2 0 / 2 , 1 3 9 , 7 1 

C X 2 5 K 1 1 3 , 0 4 , 2 0 5 0 - 5 5 2 5 - 2 8 3 , 4 4 / 1 , 1 5 6 , 1 4 

C X 3 7 K l 6 , 0 0 3 7 - 4 1 3 , 9 7 

Q X 5 2 K l 8 , 5 0 6 3 - 7 0 1 , 5 3 

Q X 6 5 K l 1 2 , 5 8 2 - 9 1 1 , 3 0 

1 2 C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 



CapetantI 

Technical Data Technische Daten Donnees Techniques 
Motor-Compressor C y l i n d e r s D i s p l a c e m . 

2 9 0 0 R P M 
L e n g t h W i d t h H e i g h t B a s e M o u n t i n g S u c t i o n 

L i n e S ) 
D i s c h a r g e 
L i n e 3 ) 

O i l 
C h a r g e 

R e f r i g e r a n t 
C h a r g e 

W e i g h t 
n e t / g r o s s 

Motorverdichter Z y l i n d e r V o l . - s t r o m 
2 9 0 0 m i n i 

Länge B r e i t e Höhe B e f e s t i g u n g s ­
löcher 

S a u g l e i t u n g s -
anschluß3) 

D r u c l < l e i t u n g s -
anschluß^' 

O l ­
m e n g e 

Kältemittel­
m e n g e 

G e w i c h t 
n e t t o / b r u t t o 

Moto-Compresseur C y l i n d r e s V o l . b a l a y e 
2 9 0 0 T / m i n 

L o n g . L a r g . H a u t . T r o u s d e f i x a t i o n T u b e 
A s p i r a t i o n ^ ) 

T u b e 
R e f o u l e m e n t ^ ) 

Q u a n t , 
d ' h u i l e 

C h a r g e d e 
R e f r i g e r a n t 

P o i d s 
n e t / b r u t 

Index: 
P a g e 1 5 / S e i t e 1 5 m /̂h L mm B mm H mm 1 x b mm 0 mm 0 L" 0 V" 0 L " 0V" f) kg '̂ kg 

C X 1 1 K 1 2 5 , 6 9 2 4 0 2 3 5 3 6 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 5 / 8 " L 1 / 2 - L 1 ,5 2 , 7 2 7 / 2 9 

C X 1 6 K l 2 8 , 2 0 2 4 0 2 3 5 3 6 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 5 / 8 " L 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 2 7 , 5 / 2 9 , 5 

C X 2 5 K l 2 1 2 , 8 2 4 0 2 3 5 3 6 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 5 / 8 " L 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 2 8 , 5 / 3 0 , 5 

C X 3 7 K l 2 1 7 , 7 2 4 0 2 3 5 3 8 5 1 9 0 x 1 9 0 1 9 , 5 7 / 8 " L 1 / 2 " L 1 ,5 2 , 7 3 3 / 3 5 , 5 

Q X 5 2 K l 4 2 9 , 2 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1 /8 "L 3 / 4 - L 3 , 6 7 , 0 6 7 / 7 6 

Q X 6 5 K l 4 3 4 , 3 3 3 5 3 6 0 4 7 5 2 2 0 x 2 2 0 2 2 , 6 1 1 /8 "L 3 / 4 " L 3 , 6 7 , 0 6 8 / 7 7 

* = d i m e n s i o n s o f m o d e i C X 3 7 K l * A b m e s s u n g e n I V l o d e l l C X 3 7 K 1 * D i m e n s i o n s d u m o d e l e C X 3 7 K l 
S L = s u c t i o n l i n e ( L = s w e a t ) S L = S a u g l e i t u n g ( L = Löt) S L = T u b e a s p i r a t i o n ( L = ä b r a s e r ) 
D L = d i s c i i a r g e l i n e ( L = s w e a t ) D L = D r u c k l e i t u n g ( L = Löt) D L = T u b e r e f o u l e m e n t ( L = ä b r a s e r ) 
P L = p r o c e s s l i n e ( L = s w e a t ) P L = Fülleitung ( L = Löt) P L = T u b e d e r e m p l i s s a g e ( L = ä b r a s e r ) 
1 = t e r m i n a l b o x 1 = Anschlußkasten 1 = B o T t e ä b o r n e s 
2 = r u b b e r m o u n t i n g 2 = Gummidämpfer 2 = S i l e n t - b l o c s e n c a o u t c h o u c 
3 = c r a n l < c a s e h e a t e r 3 = K u r b e l w a n n e n h e i z e r 3 = R e s i s t a n c e d e c a r t e r 
4 = s i g h t g l a s s 4 = S c h a u g l a s 4 = V o y a n t 
5 = o i l l e v e l t e s t v a l v e 5 = Ölstands-Kontrollventil 5 = S o u p a p e d e contröle n i v . d ' h u i l e 

C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 13 



CapBiantl 

Cooling Capacity Correction Factors Kälteleistungs-Korrekturfaktoren Facteurs de correction pour la 
puissance frigorifique —̂̂  

C o o l i n g C a p a c i t y C a i c u l a t i o n a t B e r e c t i n u n g d e r Kälteleistung b e i C a i c u l d e l a p u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e s e l o n 
D i f f e r e n t S u c t i o n G a s T e m p e r a t u r e s Veränderung d e r S a u g g a s t e m p e r a t u r d i f f e r e n t e s t e m p e r a t u r e s d e s g a z a s p i r e s 

C o n d e n s i n g T e m p . ° C 
V e r f l ü s s i g u n g s - T e m p . ° C 

E v a p o r a t i n g T e m p e r a t u r e ° C 
R22 

V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r ° C 
T e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n ° C 

T e m p . d e c o n d e n s a t . ° C 1 2 , 5 1 0 7 5 0 - 5 - 1 0 - 1 5 - 2 0 - 2 5 

3 0 - 0 , 0 6 - 0 , 0 5 - 0 , 0 3 - 0 , 0 3 0 , 0 0 0 , 0 3 0 , 0 7 0 , 1 2 0 , 1 9 0 , 3 0 

3 5 - 0 , 0 3 - 0 , 0 2 - 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 3 0 , 0 7 0 , 1 1 0 , 1 8 0 , 2 7 0 , 4 1 
4 0 0 , 0 0 0 , 0 1 0 , 0 3 0 , 0 4 0 , 0 7 0 , 1 1 0 , 1 7 0 , 2 4 0 , 3 5 0 , 5 2 

4 5 0 , 0 3 0 , 0 5 0 , 0 7 0 , 0 8 0 , 1 2 0 , 1 7 0 , 2 3 0 , 3 2 0 , 4 5 0 , 6 5 
5 0 0 , 0 8 0 , 0 9 0 , 1 1 0 , 1 3 0 , 1 7 0 , 2 2 0 , 3 0 0 , 4 0 0 , 5 5 0 , 7 8 

5 5 0 , 1 2 0 , 1 4 0 , 1 6 0 , 1 8 0 , 2 2 0 , 2 9 0 , 3 7 0 , 4 9 0 , 6 6 

6 0 0 , 1 7 0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 3 0 , 2 9 0 , 3 5 0 , 4 5 0 , 5 8 
6 2 0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 4 0 , 2 6 0 , 3 1 0 , 3 8 0 , 4 8 0 , 6 1 

C o n d e n s i n g T e m p . ° C 
V e r f l ü s s i g u n g s - T e m p . ° C 

E v a p o r a t i n g T e m p e r a t u r e ° C 
R134a 

V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r ° C 
T e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n ° C 

T e m p . d e c o n d e n s a t . ° C 1 2 , 5 1 0 5 0 - 5 - 1 0 - 1 5 - 2 0 

3 0 0 , 0 7 0 , 0 9 0 , 1 2 0 , 1 5 0 , 1 9 0 , 2 4 0 , 3 1 0 , 3 9 
3 5 0 , 1 1 0 , 1 2 0 , 1 6 0 , 2 0 0 , 2 5 0 , 3 1 0 , 3 9 0 , 4 9 
4 0 0 , 1 5 0 , 1 6 0 , 2 0 0 , 2 5 0 , 3 1 0 , 3 8 0 , 4 8 0 , 6 1 

4 5 0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 6 0 , 3 1 0 , 3 8 0 , 4 7 0 , 5 8 0 , 7 4 
5 0 0 , 2 4 0 , 2 6 0 , 3 2 0 , 3 8 0 , 4 6 0 , 5 6 0 , 7 0 0 , 8 9 
5 5 0 , 3 0 0 , 3 3 0 , 3 9 0 , 4 6 0 , 5 6 0 , 6 8 0 , 8 4 1 , 0 6 
6 0 0 , 3 7 0 , 4 0 0 , 4 7 0 , 5 6 0 , 6 6 0 , 8 0 0 , 9 9 
6 2 0 , 4 0 0 , 4 3 0 , 5 1 0 , 6 0 0 , 7 1 0 , 8 6 1 , 0 6 

Qovx = Q o v 
( 2 5 - t ^ ^ l ) 

f ^ ^ f 100 ^ 

Q = c o o l i n g c a p a c i t y o f c o m p r e s s o r 

a c c o r d i n g t o d o c u m e n t a t i o n 

Q = o o o l i n g c a p a c i t y o f c o m p r e s s o r 

a t s u c t i o n g a s t e m p e r a t u r e t y ^ i 

t = s u c t i o n g a s t e m p e r a t u r e 

C f = c o r r e c t i o n f a c t o r 

Q = V e r d i c h t e r k ä l t e l e i s t u n g n a c h 

D o k u m e n t a t i o n 

Q = V e r d i c h t e r k ä l t e l e i s t u n g b e i 

S a u g g a s t e m p e r a t u r t 

^ v x l ~ S a u g g a s t e m p e r a t u r 

C f = K o r r e k t u r f a k t o r 

Q = P u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e d u [ W ] 

c o m p r e s s e u r s e l o n d o c u m e n t a t i o n 

Q = P u i s s a n c e f r i g o r i f i q u e d u [ W ] 

c o m p r e s s e u r a v e c g a z a s p i r e s ä Xyy_-^ 

t y ^ . | = T e m p e r a t u r e d e s g a z a s p i r e s [ ° C ] 

c f = F a c t e u r d e c o r r e c t i o n 

P l e a s e n o t e : 
C o r r e c t i o n s m u s t b e m a d e a c c o r d i n g t o 
D I N 8 9 2 8 , a n d c o n s i d e r t h e m i n i m u m s u c ­
t i o n s u p e r h e a t o f 1 0 K . A l s o c o n s i d e r t h e 
a p p l i c a t i o n ränge o f c o m p r e s s o r . 

B i t t e b e a c h t e n : 
F i j r K o r r e k t u r e n d i e s e r A r t i s t d i e D I N 8 9 2 8 
maßgebend, w o b e i e i n e Mindestüberhit-
z u n g v o n 1 0 K e i n z u h a l t e n i s t . D i e E i n s a t z ­
g r e n z e n d e r V e r d i c h t e r s i n d e b e n f a l l s e i n ­
z u h a l t e n . 

A n o t e r : 
P o u r d e s c o r r e c t i o n s d e c e g e n r e i l f a u t u t i -
l i s e r l a n o r m e D I N 8 9 2 8 e t u n e s u r c h a u f f e 
m i n i m u m d e 1 0 K . V o i r l i m i t e s d ' u t i l i s a t i o n 
d e s c o m p r e s s e u r s . -

1 4 C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 



^ Index 

1 ) C o m p r e s s o r V e n t i l a t i o n o f a p p r o x i m a t e l y 
1 8 m ^ / m i n n e c e s s a r y i n ränge 7 . 

1 ) V e r d i c h t e r b e l ü f t u n g v o n c a . 1 8 m ^ / m i n i m 1 ) 
B e r e i c h e r f o r d e r l i c h . 

D a n s l a z o n e 
p r e v o i r u n e 
1 8 m ^ / m i n . 

: i l s s t n e c e s s a i r e d e 
V e n t i l a t i o n d e e n v i r o n 

2 ) V e n t i l a t i o n o f a p p r o x . 1 8 m ^ / m i n n e c e s s a r y 
i n r ä n g e I I . S u c t i o n g a s s u p e r h e a t a t 
m a x . 2 0 K . C a p a c i t y r e d u c t i o n a c c o r d i n g t o 
p a g e 1 4 a n d " A p p l i c a t i o n G u i d e l i n e s " . 

3 ) L " = b r a z i n g c o n n e c t i o n i n i n c h e s 
V " = R o t a l o c k v a l v e c o n n e c t i o n i n i n c h e s 

L = b r a z i n g 

4 ) T h e c o m p r e s s o r s a r e d e l i v e r e d w i t h a n o i l 
C h a r g e . T h e a m o u n t i n d i c a t e d i s n e e d e d f o r 
r e c h a r g e . 

5 ) R e c o m m e n d e d m a x i m u m C h a r g e i n t h e 
S y s t e m . I f i t i s e x o e e d e d p r e c a u t i o n s h a v e t o 
b e t a k e n t o p r e v e n t a m i g r a t i o n o f t h e r e ­
f r i g e r a n t i n t o t h e c o m p r e s s o r , e . g . a p u m p -
d o w n c y c l e . 

6 ) c o n d e n s i n g t e m p e r a t u r e 

7 ) A t t o p a p p l i c a t i o n l i m i t a n d l o w e s t n o m i n a l 
v o l t a g e a t 5 0 H z . T h i s h a s t o b e c o n s i d e r e d 
i n t h e Gonfiguration o f t h e c o n t a c t o r a n d t h e 
w i r i n g . V a l u e s f o r T A N D E M c o m p r e s s o r s o n 
s y n c h r o n o u s O p e r a t i o n . 

8 ) A c c o r d i n g t o D I N 8 9 7 3 , a t 2 3 0 , 4 0 0 o r 5 0 0 
V o l t a n d 5 0 H z O p e r a t i o n . V a l u e s f o r 
T A N D E M c o m p r e s s o r s o n s y n c h r o n o u s 
s t a r t - u p . O n s e r i a l s t a r t - u p : o p e r a t i n g 
c u r r e n t o f t h e r u n n i n g c o m p r e s s o r p l u s 
s t a r t i n g c u r r e n t o f t h e o n e s u c c e e d i n g . 

9 ) M e a s u r e d b e t w e e n t h e t e r m i n a l s a t 2 5 ° C , 
t o l e r a n c e + 7 % . W i t h P F J - m o t o r : s t a r t / m a i n 
w i n d i n g . 

2 ) I m B e r e i c h [ B e l ü f t u n g v o n c a . 1 8 2 ) D a n s l a z o n e [~ 
m ^ / m i n e r f o r d e r l i c h . S a u g g a s ü b e r h i t z u n g 
m a x . 2 0 K . K ä l t e l e i s t u n g s r e d u z i e r u n g g e ­
m ä ß S . 1 4 u n d " A n w e n d u n g s h i n w e i s e n " . 

3 ) L " = L ö t a n s c h l u B i n Z o l l 
V " = R o t a l o c k - V e n t i l a n s c h l u ß i n Z o l l 

L = L ö t a u s f ü h r u n g 

4 ) D i e V e r d i c h t e r w e r d e n m i t E rs t fü l l ung g e ­
l i e f e r t . D i e a n g e g e b e n e M e n g e w i r d b e i 
E r s a t z b e f ü l l u n g b e n ö t i g t . 

5 ) E m p f o h l e n e m a x i m a l e M e n g e i m S y s t e m . 
W i r d d i e s e ü b e r s c h r i t t e n , s i n d V o r k e h r u n ­
g e n z u t r e f f e n , e i n e K ä l t e m i t t e l v e r i a g e r u n g 
i n d e n V e r d i c h t e r z u v e r m e i d e n , z . B . A b ­
p u m p s c h a l t u n g . 

6 ) V e r f l ü s s i g u n g s t e m p e r a t u r 

7 ) A n o b e r e r E i n s a t z g r e n z e , b e i n i e d r i g s t e r 
N e n n s p a n n u n g a n 5 0 H z . Fü r d i e A u s l e ­
g u n g d e r S c h ü t z e u n d Z u l e i t u n g e n i s t d i e ­
s e m i n d e s t e n s z u b e r ü c k s i c h t i g e n . W e r t e 
f ü r T A N D E M - V e r d i c h t e r b e i g l e i c h z e i t i ­
g e m B e t r i e b . 

8 ) N a c h D I N 8 9 7 3 b e i 2 3 0 , 4 0 0 b z w . 5 0 0 V o l t 
u n d 5 0 H z - B e t r i e b . W e r t e f ü r T A N D E M -
V e r d i c h t e r b e i g l e i c h z e i t i g e m A n l a u f . B e i 
z e i t l i c h v e r s e t z t e m E i n s c h a l t e n : B e t r i e b s ­
s t r o m d e s l a u f e n d e n p l u s A n l a u f s t r o m d e s 
e i n z u s c h a l t e n d e n V e r d i c h t e r s . 

9 ) Z w i s c h e n d e n K l e m m e n b e i 2 5 ° C g e m e s ­
s e n ( T o l e r a n z ± 7 % ) . B e i P F J - M o t o r : H i l f s -
/ H a u p t w i c k l u n g . 

1 0 ) N o s i n g l e - p h a s e O p e r a t i o n i n r a n g e [ | 1 0 ) I m B e r e i c h 
b e t r i e b . 

k e i n E i n p h a s e n -

] V e n t i l a t i o n d ' e n v i r o n 
1 8 m ^ / m i n e s t o b l i g a t o i r e . S u r c h a u f f e g a z 
a s p i r e m a x . 2 0 K . R e d u c t i o n d e l a p u i s s a n c e 
f r i g o r i f . s e l o n p . 1 4 e t " G u i d e d ' a p p l i c a t i o n s " . 

3 ) L " = R a c c o r d s ä b r a s e r e n p o u c e 
V ' = c o n n e c t i o n v a n n e R o t a l o c k e n p o u c e 

L = R a c c o r d s ä b r a s e r 

4 ) L e s c o m p r e s s e u r s s o n t r e m p l i s d ' u n e q u a n ­
t i t e d ' h u i l e s ü f f i s a n t e . L a q u a n t i t e i n d i q u e e 
e s t n e c e s s a i r e l o r s d e l a r e c h a r g e . 

5 ) C h a r g e m a x i m u m r e o o m m a n d e e d a n s l e 
c i r c u i t . D a n s l ' e v e n t u a l i t e oü c e s v a l e u r s s e -
r a i e n t d e p a s s e e s , d e s d i s p o s i t i o n s s o n t ä 
p r e n d r e p o u r r e d u i r e l ' a c c u m u l a t i o n d e r e ­
f r i g e r a n t d a n s l e c a r t e r . P a r e x e m p l e , u t i l i s a ­
t i o n d u p u m p - d o w n . 

6 ) T e m p e r a t u r e d e c o n d e n s a t i o n 

7 ) A l a l i m i t e d ' a p p l i c a t i o n e t t e n s i o n n o m i n a l e 
m i n i m a l e ä 5 0 H z . P o u r d e t e r m i n e r l e s 
c o n t a c t e u r s e t l e s c ä b l e s d ' a l i m e n t a t i o n , i l 
f a u t a u m o i n s t e n i r c o m p t e d e l ' i n t e n s i t e d u 
c o u r a n t a b s o r b e . V a l e u r s p o u r l e s m o d e l e s 
T A N D E M e n f o n c t i o n n e m e n t ä 1 0 0 % . 

8 ) A 2 3 0 , 4 0 0 o u 5 0 0 V o l t e t ä 5 0 H z s e l o n D I N 
8 9 7 3 . L e s v a l e u r s p o u r l e s m o d e l e s 
T A N D E M s o n t m e s u r e e s p e n d a n t d e m a r -
r a g e s i m u l t a n e . E n c a s d e m i s e e n s e r v i c e 
d e s c o m p r e s s e u r s T u n a p r e s l ' a u t r e : 
c o u r a n t d e s e r v i c e d u c o m p r e s s e u r e n 
m a r c h e p l u s c o u r a n t d e d e m a r r a g e d u 
c o m p r e s s e u r s u i v a n t . 

9 ) M e s u r e e n t r e l e s b o r n e s p a r 2 5 ° C , 
t o l e r a n c e + 7 % . A v e c m o t e u r P F J : 
e n r o u l e m e n t a u x i l i a i r e / p r i n c i p a l . 

1 0 ) N e p a s d ' o p e r a t i o n m o n o p h a s e d a n s l a 
z o n e I I -

IVIotor V e r s i o n 
M o t o r v e r s i o n 
V e r s i o n d u Moteur 

C o m p r e s s o r M o t o r 
V e r d i c h t e r m o t o r 
M o t e u r d u c o m p r e s s e u r 

V / ~ / H z 
C o n n e c t i o n 
S c h a l t u n g 
C o n n e x i o n 

C o d e Vo l t ± 1 0 % 

P F J 2 2 0 - 2 4 0 / 1 / 5 0 
T F 5 2 0 0 - 2 4 0 / 3 / 5 0 Y 

T F D A T F D * 3 8 0 - 4 2 0 / 3 / 5 0 Y 
T F C 2 0 0 - 2 4 0 / 3 / 5 0 Y 
T F E 5 0 0 / 3 / 5 0 Y 
P F J 2 6 5 / 1 / 6 0 
T F 5 2 0 0 - 2 3 0 / 3 / 6 0 Y 

T F D / T F D * 4 6 0 / 3 / 6 0 Y 
T F C 2 0 8 - 2 3 0 / 3 / 6 0 Y 
T F E 5 7 5 / 3 / 6 0 Y 

T F D * r e l e a s e d f o r / f r e i g e g e b e n f ü r / a u s s i p o u r : 
3 2 0 - 4 2 0 / 3 / 5 0 3 8 0 - 4 6 0 / 3 / 6 0 

A R I 
e v a p o r a t i n g t e m p e r a t u r e l i q u i d s u b c o o l i n g 

7,2 ° C V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r 8 , 3 K F l ü s s i g k e i t s u n t e r k ü h l u n g 

T e m p e r a t u r e d ' e v a p o r a t i o n S o u s - r e f r o i d i s s e m e n t d u l i q u i d e 

c o n d e n s i n g t e m p e r a t u r e a m b i e n t t e m p e r a t u r e 

5 4 , 4 " C V e r f l ü s s i g u n g s t e m p e r a t u r 3 5 ° C U m g e b u n g s t e m p e r a t u r 

T e m p e r a t u r e d e c o n d e n s a t i o n T e m p e r a t u r e a m b i a n t e 

s u c t i o n g a s s u p e r h e a t R 2 2 / R 1 3 4 a 

1 1 K S a u g g a s ü b e r h i t z u n g 

S u r c h a u f f e 5 0 H z 

C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 1 5 



Capelanti 

Packaging Verpackung Emballage r \

S i n g l e p a c k 
E i n z e l v e r p a c k u n g ( L x B x H ) 
e m b a l l a g e i n d i v i d u e l 

m u l t i p a c k 
P a l e t t e 
p a l e t t e 

( L x B x H ) 

m o d e l 
M o d e l l 
m o d e l e 

w e i g h t ( k g ) 
G e w i c h t ( k g ) 
p o i d s ( k g ) 

d i m e n s i o n s ( c m ) 
Maße ( c m ) 
d i m e n s i o n s ( c m ) 

w e i g h t ( k g ) 
G e w i c h t ( k g ) 
p o i d s ( k g ) 

d i m e n s i o n s ( c m ) 
Maße ( c m ) 
d i m e n s i o n s ( c m ) 

q u a n t i t y p e r p a c k 
M e n g e p r o P a l e t t e 
q u a n t i t e p e r p a l e t t e 

C R A Q 0 1 5 0 3 1 3 7 6 x 3 7 6 X 5 2 4 7 2 4 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 

C R D Q 0 2 0 0 3 1 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 7 2 4 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 

C R E Q 0 2 2 5 3 2 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 7 3 6 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 . 

C R G Q 0 2 5 0 3 3 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 7 7 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 

C R J Q 0 3 0 0 3 5 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 8 0 5 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 6 0 2 4 

C R K Q 0 3 2 5 3 6 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 8 1 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 6 0 2 4 

C R L Q 0 3 5 0 3 6 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 8 4 1 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 6 0 2 4 

C R M Q 0 4 0 0 3 7 3 7 6 x 3 7 6 x 5 2 4 8 4 3 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 6 0 2 4 

C R N Q 0 5 0 0 4 1 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 9 4 7 1 2 0 0 x 8 0 0 x 1 0 2 0 2 4 

Q R 8 5 K 1 7 3 4 2 8 x 4 0 3 a 5 2 4 4 5 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

Q R 9 0 K 1 7 3 4 2 8 x 4 0 3 X 5 2 4 4 5 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

Q R 1 1 M 1 7 3 4 2 8 X 4 0 3 X 5 2 4 4 5 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

Q R 1 2 M 1 7 4 4 2 8 X 4 0 3 X 5 2 4 4 5 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

Q R 1 5 M 1 7 7 4 2 8 X 4 0 3 X 5 2 4 4 7 8 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

C X 1 1 K 1 2 9 3 7 6 x 3 7 6 X 5 2 4 6 8 8 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 

C X 1 6 K 1 3 0 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 7 0 0 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 

C X 2 5 K l 3 f 3 7 6 x 3 7 6 X 5 2 4 7 2 4 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 1 0 2 4 

C X 3 7 K l 3 6 3 7 6 X 3 7 6 X 5 2 4 8 3 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 9 6 0 2 4 

Q X 5 2 K l 7 6 4 2 8 X 4 0 3 X 5 2 4 4 4 2 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

Q X 6 5 K l 7 7 4 2 8 X 4 0 3 X 5 2 4 4 4 8 1 2 0 0 x 8 0 0 x 6 6 0 6 

1 6 C 2 . 2 . 1 / 0 6 9 4 



Your Partner in Europe for Support 

Copeland Corporation Ltd. 

C o l t h r o p W a y , T h a t c h a m 
G B - B e r k s R G 1 3 4 N Q 

T e l . : + + 4 4 ( 0 1 6 3 5 ) 8 7 6 1 6 1 
F a x : + + 4 4 ( 0 1 6 3 5 ) 8 7 7 1 1 1 

Copeland Norden 

Östbergavägen 4 
S - 5 9 0 2 1 Väderstad 

T e l . : + + 4 6 ( 0 1 4 2 ) 7 0 5 2 0 
F a x : + + 4 6 ( 0 1 4 2 ) 7 0 5 2 1 

Copeland France S.A. 

6 1 , r u e E m i l e - Z o l a 
F - 6 9 1 5 0 D e c i n e s - C h a r p i e u 

T e l . : + + 3 3 7 2 . 0 2 . 0 3 . 5 7 
T e l e x : 3 0 5 9 7 2 
F a x : + + 3 3 7 8 . 4 9 . 7 0 . 2 4 

Copeland GmbH 

N i e d e r l a s s u n g F r a n k f u r t 
Wächtersbacher S t r . 8 6 
D - 6 0 3 8 6 F r a n k f u r t a m M a i n 

T e l . : + + 4 9 ( 0 6 9 ) 4 0 1 0 0 0 - 0 
F a x : + + 4 9 ( 0 6 9 ) 4 0 1 0 0 0 4 0 

Copeland Iberica S.A. 

Diputaciön, 2 3 8 A T . 8 
E - 0 8 0 0 7 B a r c e l o n a 

T e l . : + + 3 4 ( 9 3 ) 4 1 2 3 7 5 2 
F a x : + + 3 4 ( 9 3 ) 4 1 2 4 2 1 5 

Copeland GmbH 

S e r v i c e c e n t e r B e n e l u x 
C o l l s e w e g 2 6 A 
N L - 5 6 7 0 A G N u e n e n 

T e l . : + + 3 1 ( 0 4 0 ) 8 3 8 5 4 5 
F a x : + + 3 1 ( 0 4 0 ) 8 3 4 3 3 5 

Copeland GmbH 

E x p o r t 
H o l z h a u s e r S t r . 1 8 0 
D - 1 3 5 0 9 B e r l i n 

T e l . : + + 4 9 ( 0 3 0 ) 4 1 9 6 - 3 5 9 
T e l e x : 1 8 1 4 0 7 
F a x : + + 4 9 ( 0 3 0 ) 4 1 9 6 3 6 6 

Copeland Italia S.r.l. 

V i a R a m a z z o t t i , 2 6 
I - 2 1 0 4 7 S a r o n n o ( V A ) 

T e l . : + + 3 9 ( 0 2 ) 9 6 7 0 4 5 7 0 
F a x : + + 3 9 ( 0 2 ) 9 6 7 0 4 6 0 2 



Copeland GmbH 

Holzhauser Str. 180 
D-13509 Berlin 

Telefon (030) 41 96-0 
Telex 1 81 407 
Telefax (030) 41 96 28 0 


